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1. Zagadnienia ogdlne
1.1 Opis produktu

Produkty EUROFLOAT SATIN oraz EUROWHITE SATIN, s3 to szkta z wytrawiong
chemicznie w 100%, co najmniej jedng strong tafli szklane;j.

Surowcem bazowym poddanym procesowi wytrawiania jest szklo sodowo-wapniowo-krzemianowe
zwane rowniez szktem float.

Szkto trawione w zalezno$ci od uzytego surowca bazowego wystepuje w dwoch grupach
produktowych:

EUROFLOAT SATIN - szklem bazowym sg produkty z gruypy EUROFLOAT®
EUROWHITE SATIN - szklem bazowym sg produkty z grupy EUROWHITE® NG

Blizsze informacje nt. produktow EUROFLOAT® oraz EUROWHITE® NG dostepne na stronie https://www.euroglas.com/pl

Szkta trawione EUROFLOAT SATIN oraz EUROWHITE SATIN w dalszej cz¢$ci dokumentu
nazywane bedg szktem SATIN.

1.2 Grubos¢ i wymiary
Szkto SATIN produkowane jest w formatach standardowych, takich jak:

Rozmiar Jumbo (PLF) Format 3210* 6000 /5100 / 4500 mm
Rozmiar skrzyniowy (DLF) Format 3210* 2550 /2250 / 2000 mm

w grubosciach: 3,4, 5,6, 8, 101 12 mm.

Wymiary odbiegajace od powyzszych nalezy omowi¢ z przedstawicielem handlowym.
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2. Transport i pakowanie

Opisane tutaj pakowanie 1 dostawa szkiet SATIN dotycza dostaw w obrgbie Europy podczas
typowych warunkow klimatycznych. Odrgbne zasady obowiazujg dla dostaw poza Europe,
zwlaszcza dla transportu morskiego.

2.1 Transport

Szkto SATIN z reguty dostarczane jest za pomocg specjalnych cigzarowek — inloaderow.

Pakowane jest ono na:

Stojaki typu ,,L.” - roztadunek jednostronny, prawo- lub lewostronny w zaleznosci od zaméwienia;
Stojaki typu ,,A” — roztadunek obustronny

Mozliwa jest rowniez wysytka w kontenerach lub na wagonach kolejowych na specjalnych stojakach
typu ,,A”.

Formaty standardowe:
Rozmiar Jumbo (PLF) Format 3210* 6000 /5100 / 4500 mm
Rozmiar skrzyniowy (DLF) Format 3210* 2550 /2250 / 2000 mm

Wymiary odbiegajace od powyzszych nalezy omowi¢ z przedstawicielem handlowym.

2.2 Kierunek ustawienia plyt szkla SATIN

W zaleznosci od zamowienia, rozmiar PLF jest wysytany tylko w ustawieniu poziomym.
Rozmiar DLF moze by¢ wysytany w orientacji poziomej lub pionowe;.

2.3 Pakowanie

Pakiety szkta ptaskiego sg zazwyczaj wysytane bez dodatkowego opakowania. Na zyczenie Klienta
mozliwe jest jednak ich pakowanie (dotyczy rozmiaru DLF) w foli¢ i/lub w drewniane skrzynie (jak
ramy obrazow).

Zalecamy zamawianie pakietow dodatkowo zabezpieczonych (folia i/lub skrzynia) szczegdlnie
w przypadku dostaw za granice¢/transportu morskiego. Ma to na celu zniwelowanie ryzyka
negatywnego oddziatywania wilgoci na szkto, a tym samym zmniejszania ryzyka wystgpienia
koroz;ji.
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2.4 Separowanie pakietow

Aby umozliwi¢ zdejmowanie pakietow szkta wazacych 2,5 t lub 5 ton ze stojaka transportowego za
pomocg odpowiedniej ramy, sg one oddzielane od siebie specjalnymi przektadkami.

Przektadki te s wykonywane z materiatdéw nadajacych si¢ do recyklingu 1 po wcze$niejszym
uzgodnieniu, mogg by¢ zwracane do zakladu Euroglas.

2.5 Separowanie tafli szkla wewnatrz pakietu

Migdzy taflami szkta znajduje si¢ warstwa separatora, ktory umozliwia odseparowanie pojedynczych
szyb.

Inne rodzaje pakowania, szczegolnie dla dostaw poza kraje UE nalezy ustali¢ z naszym
Przedstawicielem Handlowym.

3. Dostawa szkla

Po stronie klienta lezy zapewnienie ptaskiej, wolnej od innych przedmiotéw powierzchni, na ktorej
odstawiony ma by¢ stojak typu ,,L” lub ,,A”. Ze wzgledow bezpieczenstwa, roztadowany stojak nie
moze si¢ chwiac¢/kotysac¢ 1 nie mozna dopusci¢ do jego przechylu w skutku, ktoérego pakiety beda
staly w pozycji ponad 87° w stosunku do plaszczyzny poziome;.

3.1 Inspekcja dostarczonego szkla

Klient musi przeprowadzi¢ wizualng kontrole dostarczonego szkla jeszcze przed roztadowaniem
poszczegbdlnych pakietow ze stojaka. Ma ona na celu wychwycenie oczywistych wad mogacych
powsta¢ w transporcie (takich jak np. pekniecia, wilgo¢ wewnatrz pakietu, zalanie podczas
transportu na stojaku) lub np. niepoprawna ilos¢ tafli w pakiecie, czy dostawa nieprawidtowego
produktu itp.

Wady wykryte przy odbiorze dostawy musza by¢ zawsze odnotowane w li§cie przewozowym
(CMR) w obecnosci kierowcy 1 przez niego podpisane.

W przypadku odnotowania wystgpienia wad dostarczonego zaméwienia podpisany list przewozowy
(CMR) musi by¢ wystany do Euroglas zgodnie z Ogélnymi Warunkami Sprzedazy.

Roszczenia z tytutu szkdd powstatych podczas procesu przetwarzania i po nim nie beda
uwzgledniane. W zwigzku z tym Klient powinien zadbac o to, aby proces produkcyjny byt
przystosowany do przetwarzania szkta SATIN a kontrola jakosci jest odpowiednio przeszkolona do
wykrywania ewentualnych problemow z jakoscig tak szybko jak to mozliwe. W przypadku
reklamacji beda wymagane probki reklamowanego szkla.
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3.2 Rozladunek pakietow

Roztadunek pakietéw musi by¢ przeprowadzony przez odpowiednio przeszkolony personel,
z zachowaniem przepisOw bezpieczenstwa i higieny pracy. Nalezy stosowac tylko odpowiednie
urzadzenia, ktore odpowiadajg obowigzujagcym przepisom.

Podpory, na ktore jest odktadane szkto musza by¢ wolne od mozliwych zanieczyszczen, np. sthuczki
lub innych ostrych przedmiotow.

3.3 Skladowanie pakietow

Pakiety szkta musza by¢ sktadowane pod katem pomigdzy 87° a 83° do podioza, ze wzgledow
bezpieczenstwa pakiet szkla nigdy nie moze by¢ sktadowany w pionie lub poziomie. Miejsce
sktadowania musi by¢ wyposazone, w co najmniej dwie stabilne podpory, ktdre nie uszkodza
krawedzi szkla.

W celu zachowania odstepu migdzy pakietami mogg by¢ zastosowane dostarczone przektadki,
nalezy je rozmiesci¢ w tych samych miejscach na pakiecie jak przy dostawie szkta.

Nalezy upewnic¢ si¢, ze w miejscu magazynowania pakiety nie sg narazone na bezposrednie
promieniowanie stoneczne - moze to doprowadzi¢ do pgknie¢ termicznych. Miejsce magazynowania
dostarczonego szkta powinno znajdowac si¢ w zamknigtym budynku. Sktadowanie szkta pod ,,gotym
niebem” jest zabronione.

Przestrzen magazynowa musi by¢ sucha a wilgotno$¢ powietrza nie moze przekraczac¢ 60%,
temperatura powietrza powinna by¢ na tyle stabilna, zeby nie dopusci¢ do osiggni¢cia punktu rosy.
Zalecamy temperatur¢ powyzej 18°C.

Niedopuszczalne jest stosowanie w poblizu miejsca sktadowania szkta SATIN chemikaliéw. Nasze
doswiadczenie pokazuje, ze np., wodorotlenek sodu, kwas solny lub fluorowodorowy moze, nawet
ze znacznej odleglo$ci, doprowadzi¢ do degradacji struktury szkla.

Poza czasem przeznaczonym na dostawe szkto SATIN nie moze by¢ sktadowane na zewnatrz,
miejsce sktadowania musi by¢ oddalone od bram oraz drzwi, celem zapobiezenia zimnym
przeciggom.

Zarzadzanie magazynowanym szktem musi odbywac¢ si¢ wg. zasad FIFO.
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3.4 Trwalos¢

Przy zastosowaniu si¢ do wszystkich naszych wytycznych trwato$¢ produktu u Klienta od dnia
dostawy przez naszego spedytora wynosi:

Do nastgpujacych krajow:

Benelux, Dania, Niemcy, Anglia, Finlandia, Norwegia, Austria, Polska, Szwecja, Szwajcaria
Pakiety otwarte lub nierozpakowane: 6 miesiecy

Do wszystkich innych niewymienionych tutaj krajow Unii Europejskie;:

Pakiety otwarte lub nierozpakowane: 6 miesiecy

Poza Uni¢ Europejska i kraje wymagajace transportu morskiego:
Tylko indywidualne uzgodnienia mi¢dzy Klientem a Euroglas.
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4. Handling

4.1 Informacje ogolne
Przyssawki zawieraja zazwyczaj substancj¢ zmigkczajaca, ktora moze zostawi¢ §lady na powierzchni
szkta / powierzchni trawionej. Dzieki odpowiednim naktadkom mozna im zapobiec, ew. znacznie je
zredukowac.

Powierzchnia trawiona posiada inng chropowato$¢ niz powierzchnia nie trawiona, dlatego tez nalezy
to wzia¢ pod uwage przy manipulacjach np. chwytakami, ramami ssagcymi (np. zdolno$¢ zespotéw
ssacych do uzyskania prozni).

Podczas wszystkich prac ze szklem nalezy stosowac si¢ do zasad bezpieczenstwa 1 higieny pracy,
zgodnych z obowigzujacymi przepisami.

4.2 Manualne zdejmowanie tafli z pakietu
Uzyta rama ssgca musi by¢ przystawiona w taki sposob, zeby podjezdzata centralnie do pakietu. Jej
wysokos$¢ nalezy ustawi¢ tak, aby kat szkta zmienit si¢ w taki sposob, aby przy transporcie osiggnat
okoto 90°.
Rama ssgca musi na poczatku zosta¢ lekko odsuni¢ta od pakietu szkta.

Nalezy uwazac, zeby nie pociggna¢ catego pakietu! Nastepnie mozna poruszy¢ lekko taflg na
krawedziach, zeby migdzy szyby dostalo si¢ powietrze, a zdejmowana tafla odlgczyta sie. Po tym
mozna jg podniesc.

Nalezy unika¢ podnoszenia szkta do gory przy ztaczonych taflach i prob pozniejszego odlaczenia go
od pakietu. Takie postepowanie moze prowadzi¢ do powstawania rys na powierzchni szkta.

Do operacji ze szktem mozna réwniez uzy¢ chwytakéw do szkta. Nalezy jednak zwroci¢ uwage,
gdyz obszar na szkle ztapany przez chwytak moze zosta¢ uszkodzony i wowczas nalezy wtaczy¢ go
W pOzniejszg optymalizacje tak aby tym samym usung¢ go z dalszego procesu.

4.3 Automatyczne wykladanie tafli z pakietu
Przy pobieraniu automatycznym nalezy, zwlaszcza przy pierwszej dostawie sprawdzi¢ cykl
pobierania szkla, szczeg6lnie pierwszy etap tzn. czas potrzebny na oddzielenie tafli od pakietu oraz
czas wydmuchu powietrza przez dyfuzory krawedziowe. Nawet, jesli szyby sg oddzielone
separatorem, oddzielenie tafli moze przebiegac¢ roznie dla szkla roznych dostawcow.

Takze przy pobieraniu automatycznym obowigzuje zasada, ze najpierw oddzielamy tafle od kolejne;j

a potem ja zdejmujemy. Nalezy unika¢ przeciagania szkla w poziomie/pionie, spowoduje to
powstawanie rys na jego powierzchni.
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5. Ciecie szkla
5.1 Informacje ogolne

Nalezy unika¢ dotykania szkta SATIN gotymi rekami, w szczegolnosci jezeli krawedzie nie sg
oszlifowane. Podczas pracy z naszym szklem nalezy zawsze nosi¢ specjalne r¢kawice, ktore musza
by¢ czyste i suche. Konieczne jest tez podejmowanie odpowiednich srodkow ostroznosci, zgodnych
ze stosownymi przepisami bezpieczenstwa pracy.

Stot do krojenia rozkroju musi by¢ oczyszczony z opitkoOw szkta i innych zanieczyszczen.
5.2 Rozkroj szkla— zalecenia

Rozkrdj szkiet SATIN moze odbywac si¢ zarowno po stronie wytrawionej jak i nie wytrawionej,
natomiast zalecane jest cigcie po stronie nie wytrawionej, co wptywa korzystniej na mniejsze zuzycie
elementow tngcych stotéw do rozkroju oraz redukuje si¢ zabrudzenia powierzchni satynowanej
olejem do rozkroju. Powierzchnia trawiona dodatkowo moze wprowadza¢ bledy w funkcjonowaniu
fotokomorek oraz innych czujnikdéw, w ktore moze by¢ wyposazony stot do rozkroju.

Parametry ci¢cia powinny zosta¢ dobrane po pierwszym nacig¢ciu i sg one uzaleznione od grubosci
szkta oraz uzywanego stotu do rozkroju.

Podczas rozkroju nalezy rowniez stosowac olej do cigcia, ktéry zapewnia smarowanie, wigzanie
odtamkow i lepsze wyniki famania.

Nalezy uzywac¢ mozliwie jak najmniejszej ilo$ci oleju do rozkroju. Jednakze ilo$¢ ta musi by¢
wystarczajaca, aby nie dopuszcza¢ do catkowitego wyschnigcia krawedzi cigcia, poniewaz moze to
doprowadzi¢ do pegknigcia szkta.

Opitki szkta, ktore dostang si¢ na szkto (czy to po stronie trawionej czy nie trawionej) w trakcie

famania nalezy usuna¢. Nie usuwac szczotkg ani miotlg, poniewaz spowoduje to zarysowania na
powierzchni produktu.
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5.3 Zestawienie parametrow rozkroju

Proponowane sg nastepujace parametry cigcia:

R
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Rodzaj oleju d
Grubos¢ szkla Rodzaj narzedzia 0 .za:| oeju ¢o Nacisk glowicy Predkos¢ ciecia
ciecia szkla
3 135°x 5,50; Sogever 1100/ 135° - 27-30N; lom/min
145 x 5,60 ACECUT 5503 145° - 30-33N
Sogever 1100/ .
4 mm 145° x 5,60 ACECUT 5503 35N 110m/min
Sogever 1100/ )
5 mm 145° x 5,60 ACECUT 5503 40N 110m/min
Sogever 1100/ .
14 o 4 N 11
6 mm 5°x 5,60 ACECUT 5503 5 Om/min
8 mm 150° x 5,60 ACECUT 2959 55N 90m/min
10 mm 155°x 5,60 ACECUT 6336 60N 90m/min
158°x 5,60/ .
12 mm 1559/ 509P ACECUT 6336 65N 70m/min

Powyzsze parametry cigcia sg propozycjami parametréw rozkroju dla szkiet float i moga wymagaé
korekty dla produktow z grupy SATIN, muszg zosta¢ dopasowane do kazdego systemu rozkroju
szkta oraz strony produktu poddane;j cigciu.

Docisk cigcia powinien by¢ sprawdzany, bezposrednio na kéteczku tnagcym, w regularnych
odstepach czasu. Nalezy uzywac do tego celu odpowiedniego czujnika cisnienia —

manometru.

5.4 Kontener na stluczke

Euroglas prowadzi program odbioru/powrotu sthuczki. Mozemy dostarczy¢ kontenery na sthuczke,
ktére moga by¢ zwrocone do huty Euroglas przy okazji dostawy tadunku szkta. Nalezy pamigtac, ze
szkto musi by¢ posegregowane wedtug rodzaju.

Wszelkie zanieczyszczenia sg niedopuszczalne, kontener ma zawierac€ tylko 1 wylacznie sthuczke.

Euroglas Polska Sp. z 0.0. Osiedle Niewiadéw 65 Telefon +48 44719 40 00 Sad Rejonowy tédz Srédmiescie
PL 97-225 Ujazd Telefax +48 44719 49 99 XX Wydziat KRS
Kap. Zaktadowy 75 000 000 PLN

KRS: 0000293044
NIP: PL7732400872
REGON: 100412892
BDO: 000014240
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6. Odstawiane wycietego szkla

Jezeli szkto nie jest automatycznie/bezposrednio transportowane do kolejnych etapow obrobki
zalecamy, nie odktada¢ szkta w ,,stosy” oraz nie transportowac takich ,,paczek”, bez odpowiednie;j
separacji. Pozwoli to unikng¢ zadrapan/zarysowan powierzchni szkta, mogacych powsta¢ na skutek
odtamkow, opitkdéw szkla.

6.1 Stojak grzbietowy

Podczas uktadania szkta na stojakach nalezy zwroci¢ szczegdlng uwage, aby poszczegolne
przektadki stojaka, najczesciej ze stali, nie miaty ostrych miejsc. Przektadki muszg by¢ regularnie
kontrolowane pod wzgledem zuzycia lub uszkodzenia i wymieniane w razie potrzeby. W celu
uniknig¢cia zadrapan, nalezy zwraca¢ uwage, aby powierzchnia szkla (w szczegolnosci powierzchnia
po procesie trawienia) mozliwie jak najrzadziej stykata si¢ z pokryciem ze stali podczas
zatadowywania i rozladowywania.

6.2 Stojaki typu ,,A” i stojaki typu ,,L”

Podczas odktadania szyb na stojak typu ,,A” lub stojak typu ,,L” nalezy zawsze uwazaé, aby najpierw
opusci¢ tafle na dolng powierzchni¢ robocza, a nastepnie ostroznie dosuna¢ go do innych tafli szkta.
Nie wolno p6zniej przesuwac tafli wzgledem siebie. Jezeli zachodzi konieczno$¢ ponownego ich
przesunigcia, najpierw nalezy rozdzieli¢ tafle a dopiero potem przesuwac je osobno. Tafle musza
mocno przylega¢ na stojakach i nie moga ,.kiwaé si¢” na nim. Powinno si¢ uzywa¢ odpowiedniego
zabezpieczenia przed przewroceniem, sita docisku powinna by¢ wigksza niz jest to konieczne.

6.3 Skladowanie tymczasowe

Nalezy upewnic si¢, ze w miejscu magazynowania pakiety nie sg narazone na bezposrednie
promieniowanie stoneczne - moze to doprowadzi¢ do pgknie¢ termicznych.

Przestrzen magazynowa musi by¢ sucha a wilgotno$¢ powietrza nie moze przekraczac¢ 60%,
temperatura powietrza powinna by¢ na tyle stabilna, zeby nie dopusci¢ do osiggniecia punktu rosy.
Zalecamy temperature powyzej 18°C.

Niedopuszczalne jest stosowanie w poblizu miejsca sktadowania szkta powlekanego chemikaliow.

Nasze doswiadczenie pokazuje, ze np. kwas solny lub fluorowodorowy moze, nawet ze znacznej
odlegtosci, doprowadzi¢ do degradacji powierzchni szkta.

Euroglas Polska Sp. z 0.0. Osiedle Niewiadéw 65 Telefon +48 44719 40 00 Sad Rejonowy t6dz Srédmiescie  KRS: 0000293044
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ujazd@euroglas.com Kap. Zaktadowy 75 000 000 PLN REGON: 100412892
www.euroglas.com BDO: 000014240
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7. Obrébka krawedzi

7.1 Obrobka szyb: metoda na sucho

Krawedzie formatek mozna obrabia¢ za pomocg szlifierko- zatepiarki metoda suchg. Nalezy
dopilnowac, zeby pyt szlifierski zostal catkowicie usuniety (odessany) z powierzchni szkta.
Pozostatosci pytu i drobinek szkta moga doprowadzi¢ do powstania zarysowan podczas dalszej
obrobki szkta, ponadto moze on osadzac si¢ na szczotkach w myjce i powodowac zadrapania
powierzchni.

7.2 Obrobka szyb na mokro

Uzywajac do obrobki krawedzi szlifierko- zatepiarki pracujacej z wykorzystaniem wody nalezy
upewnic si¢, ze cala powierzchnia obrabianego szkta jest zwilzona. Powierzchnia szkta musi
pozosta¢ mokra do momentu poddania formatki procesowi mycia. W zadnym wypadku nie mozna
doprowadzi¢ do jej wyschni¢cia, moze to doprowadzi¢ do powstania plam na powierzchni, ktorych
usunigcie nie bedzie mozliwe w procesie mycia. W przypadku stosowania tej metody obrobki
krawedzi, tafla powinna trafia¢ bezposrednio po obrobce do myjki (urzadzenia powinny by¢ ze sobg
potaczone). W przypadku obrobki krawedzi w pozycji poziomej, powierzchnia trawiona powinna
by¢ skierowana do gory.

Euroglas Polska Sp. z 0.0. Osiedle Niewiadéw 65 Telefon +48 44719 40 00 Sad Rejonowy t6dz Srédmiescie  KRS: 0000293044
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8. Mycie szkla po szlifowaniu krawedzi

Przetwarzane szkto musi by¢ poddane procesowi mycia niezwtocznie po obrobce krawedzi,
idealnym rozwigzaniem jest myjka potaczona z urzadzeniem obrabiajgcym krawedzie. Nalezy
upewnic si¢, ze zadne z pozostatosci wezesniejszego procesu nie wyschly na powierzchni szkta
przed rozpoczgciem procesu mycia. Ponadto formatka, przed kontaktem ze szczotkami w myjce,
musi zosta¢ sptukana ilo$ciag wody wystarczajaca do usunigcia pozostalosci drobnego pyhu szklanego
Z procesu zatgpiania.

Myjka, a w szczegolnosci wszystkie szczotki musza by¢ czyste. Zalecamy opracowanie statego
harmonogramu konserwacji, tak, aby myjka byla czyszczona w regularny sposob.

Do mycia nalezy uzywa¢ wody zdemineralizowanej. Woda stosowana do mycia musi speiniaé
nastepujgce wymagania:

Przewodnos$¢ < 30 microsiemensow (mS)
Zalecana temperatura wody 3045 °C
Zadnych érodkéw myjacych

Wartos$¢ pH 6.0 — 8.0

Jest z gory przyjete, ze myjka posiada automatyczne ustawienie grubosci szkta.

Uwaga! Podczas mycia szkto powinno by¢ w ciagglym ruchu, w przeciwnym razie szczotki moglyby
spowodowac uszkodzenie powierzchni szkla.

Poza tym wazne jest sprawdzanie dtugosci wtokna szczotek. W przypadku rzadkiej obrobki
wiekszych wymiaréw, dlugo$¢ widkna od dotu do gory szczotki moze wykazywac duze roznice.
Nalezy ja wtedy odpowiednio zredukowa¢ do dtugosci rownomierne;.

Nalezy upewni¢ sig, jaka jest minimalna dtugos¢ wlosia zalecana przez producenta szczotek i nie
dopusci¢ do przekroczenia tej wartosci.

W strefach mycia wstepnego i mycia podstawowego muszg by¢ uzywane migkkie szczotki
dopuszczone do stosowania dla szkta float przez producenta maszyny do mycia szkla.
(Zalecenie:, Jezeli w maszynie jest myte rowniez szkto z powtokami, to woéwczas powinny by¢
uzywane szczotki, ktore nadajg si¢ rowniez dla szkta powlekanego.)

Proces suszenia formatek musi odbywac si¢ z wykorzystaniem noza powietrznego, powietrze w nim

uzywane musi by¢ filtrowane (nalezy dbac o stan i jako$¢ filtrow w instalacji). Niedopuszczalne jest,
aby po procesie suszenia na powierzchni formatki zostawaty mokre $lady.

Euroglas Polska Sp. z 0.0. Osiedle Niewiadéw 65 Telefon +48 44719 40 00 Sad Rejonowy t6dz Srédmiescie  KRS: 0000293044
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9. Transport umytego i obrobionego szkla

Podczas manipulowania szktem SATIN z ostrymi krawedziami, nalezy zawsze zaktada¢ specjalne
rekawice, ktoére musza by¢ czyste 1 suche. Przy pracy w kontakcie ze szktem nalezy zawsze uzywac
wlasciwych §rodkéw ochrony osobistej, zgodnych z ogdlnie obowigzujacymi przepisami bhp.

Jak juz wspomniano w przypadku rozkroju wstgpnego, male formatki nie moga by¢ uktadane jedna
na drugiej 1 zdejmowane razem z myjki. Szyby o duzej masie, lub duzych wymiarach, powinny by¢

zawsze zdejmowane przez dwie osoby.

Jezeli do transportu szkta uzywane sg ramy z przyssawkami, nalezy stosowac czyste i dopasowane
pokrowce na przyssawki, pozwoli to na zminimalizowanie mozliwosci powstawania sladow ssawek.

W przypadku transportu wigkszych arkuszy szkta zalecamy uzywanie chwytaka lub suwnicy do
transport szkta.

Przetworca szkla musi zapewnié, aby byly uzywane odpowiednie przektadki do szyb.
Zalecamy przeprowadzenie po tym etapie przetwarzania starannej kontroli jakos$ci szyb,

Kontrola miedzyoperacyjna (posrednia)

Ocena wad szkta bazowego float zgodnie z normg PN-EN ISO 572-2.
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10. Produkcja szyb zespolonych

10.1 Uwagi ogolne

Podczas pracy w kontakcie ze szktem nalezy zawsze uzywac wtasciwych srodkdw ochrony
osobistej, zgodnych z ogdlnie obowigzujagcymi narodowymi przepisami bhp.

10.2 Umieszczanie formatek na linii produkcyjnej szyb zespolonych
Stojaki przejezdne (rack carts)
Nalezy ograniczy¢ do minimum dotykanie powierzchni szkta.
Stojaki typu ,,A” i stojaki typu ,,L.”
Podczas roztadunku ze stojaka typu ,,A” lub stojaka typu ,,L.”” nalezy pamigta¢ o tym, aby najpierw
odchyli¢ lekko tafle szkta od calej partii i dopiero potem zdjac ze stojaka. Nalezy unikaé

podnoszenia/podciggania tafli do gory po kolejnej tafli. Nalezy réwniez uwazac, aby nie wyciaggaé
tafli ze srodka, poniewaz powoduje to uszkodzenie (porysowanie) powierzchni szkta.

10.3 Mycie szkla

Myjka, a w szczegbdlnosci wszystkie szczotki muszg by¢ czyste. Zalecamy opracowanie statego
harmonogramu konserwacji, tak, aby myjka byla czyszczona w regularny sposob.

Do mycia nalezy uzywa¢ wody zdemineralizowanej. Woda stosowana do mycia musi speinia¢
nastepujgce wymagania:

Przewodnos$¢ < 30 microsiemensoOw (mS)
Zalecana temperatura wody 3045 °C
Zadnych érodkéw myjacych

Wartos$¢ pH 6.0 — 8.0

Jest z gory przyjete, ze myjka posiada automatyczne ustawienie grubosci szkta.

Uwaga! Podczas mycia szkto powinno by¢ w ciggtym ruchu, w przeciwnym razie szczotki moglyby
spowodowac uszkodzenie powierzchni szkla.
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Poza tym wazne jest sprawdzanie dtugosci widkna szczotek. W przypadku rzadkiej obrobki
wickszych wymiaréw, dtugos¢ widkna od dotu do gory szczotki moze wykazywac duze réznice.
Nalezy ja wtedy odpowiednio zredukowa¢ do dtugosci rownomierne;.

Nalezy upewni¢ sig, jaka jest minimalna dtugo$¢ wlosia zalecana przez producenta szczotek i nie
dopusci¢ do przekroczenia tej wartosci.

W strefach mycia wstepnego i mycia podstawowego muszg by¢ uzywane migkkie szczotki
dopuszczone do stosowania dla szkta float przez producenta maszyny do mycia szkta.
(Zalecenie:, Jezeli w maszynie jest myte rowniez szkto z powtokami, to wowczas powinny by¢
uzywane szczotki, ktore nadajg si¢ rowniez dla szkta powlekanego.)

Proces suszenia formatek musi odbywac si¢ z wykorzystaniem noza powietrznego, powietrze w nim

uzywane musi by¢ filtrowane (nalezy dbac o stan i jako$¢ filtrow w instalacji). Niedopuszczalne jest,
aby po procesie suszenia na powierzchni formatki zostawaty mokre §lady.
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11. Kontrola jakosci produktu

11.1 Zalecenie
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Klientom, ktorzy przetwarzaja szkto SATIN po raz pierwszy, zalecamy kontrolowanie szkta po
kazdym etapie procesu. Umozliwia to wczesne wykrycie i zapobieganie powstawaniu wad.
Pracownicy powinni by¢ zapoznani i odpowiednio przeszkoleni w tej kontroli.

11.2 Kryteria akceptacji defektow dla szkla bazowego wg PN-EN 572-2

Euroglas dostarcza r6zne asortymenty szkta float do catej Europy oraz do wielu krajow na §wiecie.
Z tego wzgledu nasze procesy produkcyjne $cisle spetiniajag wymagania normy PN-EN 572-2.

Ocena wad szkta float nastepuje zgodnie z postanowieniami normy PN-EN 572-2.

Wyciag z normy PN-EN 572-2

Szklo float moze by¢ kontrolowane w wymiarach magazynowych lub w wymiarach pocigtych do
montazu. Tafla lub formatka kontrolowanego szkta jest ogladana z odlegtosci co najmniej 2 m.

Tabela 5 — Dopuszczalne wady punktowe dla PLF (Jumbo)

Kategoria wad

Wartos¢ Srednia na 1 tafle

Maks. ilo$¢ na kazdg tafle

A

B
C
D

nie jest ograniczona
3
0,6
0,05

nie jest ograniczona
5
1

1, jednak niedopuszczalne sa
wady powodujace pgkanie

UWAGA: Wyraz ,,srednia” rozumie si¢ jako sumaryczna $rednig z co najmniej 20 ton szkta

Tabela 6 — Dopuszczalne wady punktowe dla DLF (wymiary handlowe)

Kategoria wad

Warto$¢ Srednia

Maks, ilos¢ na kazda tafle

A

B
C
D

nieograniczona
3
0,6
0,05

nieograniczona
2
1

1, jednak niedopuszczalne sg
wady powodujace pgkanie

UWAGA: Wyraz ,,$rednia” rozumie si¢ jako sumaryczna $rednig z co najmniej 20 ton szkta

Euroglas Polska Sp. z 0.0.

Osiedle Niewiadéw 65 Telefon +48 44719 40 00 Sad Rejonowy tédz Srédmiescie
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Wady liniowe / rozciagniete
Dopuszczalna iloéé¢ wad wynosi $rednio 0,05 wady na 20 m? szkla, w odniesieniu do dostawy o

wadze, co najmniej 20 ton

Rozporzadzenie kontroli patrz PN-EN 572-2:2012

Kryteria oceny p6zniejszego produktu koncowego moga si¢ r6zni¢ w poszczegolnych krajach.
Obowigzkiem przetworcy jest odpowiednie spelnienie wymagan jakosciowych w zakresie
wytycznych i przepisow prawnych.

Przyktad:

W przypadku szkla przeznaczonego na rynek niemiecki konieczne jest przestrzeganie wytycznych
wydanych przez Niemieckie Federalne Stowarzyszenie Szkta Ptaskiego dotyczace wizualnej oceny
jakosci szkta do zastosowan w budownictwie.

Nalezy zawsze korzysta¢ z najnowszej wersji tych wytycznych.

11.3 Kontrola szkla satynowanego

Kontrolg szkta satynowanego, winno si¢ przeprowadzi¢ z odlegto$ci minimum 3m, obserwujac
szkto od strony satynowanej. Wszelkie wady szkla zaobserwowane z odlegto$ci mniejszej niz
podano, nie beda traktowane przez producenta, jako podstawa do zgloszenia reklamacji.

Szkto kontrolujemy w pozycji pionowej, prostopadle do jego powierzchni. Podczas badania kat
obserwacji, tworzony z linig prostopadta do ocenianej powierzchni szkta nie powinien by¢
wiekszy niz 30°. Kontrola odbywa si¢ na nieprzezroczystym tle, przez max 20 sekund, w
warunkach $wiatta dziennego lub zrownowazonego sztucznego o srednim nat¢zeniu 300-600 lux,
z zastrzezeniem braku oddzialywania $wiatla bezposredniego na oceniang powierzchnig.

Szkto musi by¢ suche, ewentualne wady nie moga by¢ zaznaczone. Wady, ktorych wykrycie
wymaga uzycia specjalnego rodzaju o$wietlenia, nie beda akceptowane przez producenta.

Kontrolowana tafla szkta
SATIN

A

Obserwator

min. 3m

Strona satynowana / ''''''''''''''''''''''''''''''
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Ze wzgledu na specyfike procesu satynowania, nalezy wyr6zni¢ dwa obszary oceny, obszar gtowny
oraz obszar brzegowy. Waski obszar brzegowy przy krawedziach tafli, wytaczony jest z reklamacji
(nie podlega takowej). Uregulowanie to dotyczy zar6wno strony satynowanej jak i nie wytrawionej.
W zaleznosci od grubosci tafli bazowej produktu SATIN, obszar brzegowy wynosi odpowiednio:

Grubosé szkla Obszar brzegowy
3 mm, 4 mm, Smm; 20 mm
6 mm, 8 mm; 25 mm
10 mm, 12 mm, 15 mm; 30 mm
IR I I " I A I I A A I A I I A A I A I I A A I A I I A I I A I I A I I A I I A I A I
\w
| S K s S s S s R s S
Legenda:
N
N Obszar gléwny
Obszar brzegowy
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11.4 Poziomy akceptacji wad pochodzacych z procesu satynowania
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Ponizsza tabela zawiera dopuszczalne ilo§¢ wad wystepujacych w obszarze gtownym.
Grubos¢ Przeswit / Pol przeswit/ Biale plamy
. (wielkos¢ wady w mm)
0<0,5 0,5<0<1 1<0<3 0>3
3-15 mm Akceptowalne 5 3 Niedopuszczalne
Opis, rodzaj wady Kryteria
Linie / Pasy Ocena jakoSciowa Ocena jakoSciowa

calej tafli

formatek po rozkroju

Widoczna pozioma lub pionowa zmiana w intensywnosci

satynowania, zaklocajaca jednorodno$é kontrolowanego Dopuszczalne ROZPa“'.Ze“i“ pOdlf’gaja

obszaru, nie usuwalna w standardowym procesie mycia. Do 1% powierzchni tafli D WSZ,YStkfe formatki
posiadajace
przedmiotowq wade

Rysy
. . . S Niedopuszczalne
Zarysowania mechaniczne po stronie satynowanej i nie
satynowanej szktla.
Rysy wlosowate Dopuszczalne

Bardzo cienkie zadrapania, ledwo widoczne, gtownie
zwigzane z technikami mycia szkta.

Rysy wlosowate < 50 mm, max 4 wady na tafle —
kontroli dokonujemy przed obrobkami
mechanicznymi.

Chmury Dopuszczalne

. . . , . . 0, 1 1 )]
Nieregularna zmiana w intensywnosci satynowania Do 1% powierzchni tafli

powierzchni, moze wystapi¢ na catosci lub czgsci tafli.

Rozpatrzeniu podlegaja
wszystkie formatki
posiadajace
przedmiotowa wade

Podtrawienia Dopuszczalne

Punkty wytrawienia kwasem po stronie nie satynowej

W obszarze marginesu do wielko$ci przypisanej

tafli. dla danej grubosci szkta, w formie pojedynczych
punktow.
Z.abrudzenia Dopuszczalne Rozpatrzeniu podlegaja

. . . Do 1% powierzchni tafli D
Zabrudzenia, zanieczyszczenia, nieusuwalne w

standardowych procesach mycia szkta SATIN.

wszystkie formatki
posiadajace
przedmiotowgq wade

1) Sumaryczna powierzchnia wady dla jednostkowej tafli, mierzona jako prostokat z zawarta wewnatrz wada. Boki prostokata
ograniczajg skrajne punkty wady — kontroli dokonujemy przed obrobkami mechanicznymi oraz chemicznymi szkta.
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12. Wady pozorne przy produkcji szyb zespolonych

Ponizsze wady pozorne sg wytaczone z oceny 1 nie podlegajg reklamacji:

= Zjawisko interferencji

= Efekt podwojnej szyby

=  Wielokrotne odbicie lustrzane

= Kondensacja na powierzchniach zewngtrznych

12.1 Zjawisko interferencji

Na szkle zespolonym moga wystapi¢ pojedyncze zjawiska interferencji. Zjawisko interferencji
$wiatta zwane pragzkami Brewstera pojawia si¢ w szybach zespolonych wowczas, gdy sg one
wykonane ze szkiet o bardzo matej r6znicy grubos$ci, mieszczacej si¢ w przedziale

od 400 do 700 pm, tj. dlugosci fal pasma §wiatta widzialnego oraz gdy réwnocze$nie obie tafle
znajduja si¢ wzgledem siebie pod niewielkim katem, tj., gdy réznica rownolegtosci tafli jest rzgdu od
400 do 700 nm.

Stosowane w szybach zespolonych szkto Float charakteryzuje si¢ minimalnymi réznicami grubosci,
co stanowi jego wielkg zalete. Interferencje sktadajg si¢ z mniej lub bardziej silnych pierscieni,
prazkow lub plam, ktore stajg si¢ widoczne w kolorach widmowych.

Zjawiska interferencji w zaden sposob nie wplywajg na przejrzystos¢ lub funkcje szyb zespolonych,
sg okolicznoscig fizykalng 1 w zwigzku z tym nie uprawniaja do reklamacji. Poprzez obrocenie lub
lekkg zmiang kata nachylenia mozna nawet sprawi¢, ze znikng (zmiana kata = brak roéwnolegltosci
tafli).

12.2 Efekt dwuszybowy

W kazdym szkle zespolonym, gaz zostaje hermetycznie zamknigty w przestrzeni migdzy szybami.
Poprzez to ci$nienie wewnatrz szkta zdeterminowane zostaje przez wysoko$¢ n.p.m. zaktadu
produkcyjnego, cisnienie atmosferyczne jak i temperature powietrza podczas produkcji.

Jesli uwarunkowania te sg inne niz na miejscu montazu, powstaje réoznica mi¢dzy ciSnieniem
powietrza na zewnatrz a ciSnieniem gazu w przestrzeni mi¢dzyszybowe;.

Moze to doprowadzi¢ do chwilowych wybrzuszen lub wklesnie¢ pojedynczych szyb. W obrazie
zewngtrznym odbicia lustrzane mogg si¢ wydawa¢ mniej lub bardziej znieksztatcone. Nie ma to
zadnego wplywu, na jakos$¢ szkta, jego izolacje termiczng i1 akustyczng, przepuszczalnos$¢ swiatla czy
tez dobrg przejrzystosc.
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Aby ulepszy¢, jakos¢ optyczng refleksyjnego szkta przeciwstonecznego szybe zewngtrzng mozna
wybraé troche grubsza. Wtedy rdznica ci$nien zostanie przejgta przez ciensza szybe, podczas kiedy
grubsza pozostanie stabilna. Nalezy jednak uwaza¢ przy szkle mniejszego formatu albo takim z
niekorzystnymi proporcjami. Dopuszczalne naprgzenie ugiecia zostaje tu szybciej przekroczone niz
przy szkle duzego formatu i moze doj$¢ do peknigcia. Efekt podwojnej szyby wynika z praw fizyki
1w zwigzku z tym nie moze by¢ przedmiotem reklamacji.

12.3 Wielokrotne odbicie

Na roznych powierzchniach szkta zespolonego moze doj$¢ do wielokrotnych odbi¢ lustrzanych o
zroznicowanej intensywnosci. Przy szkle z powloka (szczegodlnie silnie refleksyjng) efekt ten moze
ulec wzmocnieniu. Poniewaz mamy tu do czynienia z naturalnymi wiasciwo$ciami szkiet,
wielokrotne odbicia lustrzane nie podlegaja reklamacji.

12.4 Kondensacja na powierzchniach zewnetrznych
Strona wewnetrzna

Punkt rosy na wewnetrznej powierzchni szkta (w pomieszczeniu) zalezy od emisyjnosci, wilgotnosci
powietrza, temperatury w pomieszczeniu i obiegu powietrza. Nowoczesne okna wykazujg si¢
wicksza szczelnoscig niz stare systemy ramowe 1 zapobiegajg tym samym utracie ciepla, ale rowniez
wymianie wilgoci. Poprzez to wzrasta wilgotno$¢ pomieszczenia i po osiggni¢ciu pewnego stopnia
szyba wewnetrzna zostaje zaparowana. Mozna uniknaé wzrostu wilgoci np. przez cz¢ste wietrzenie
pomieszczenia.

Strona zewngetrzna
Poprzez wyzszg izolacje termiczng nowoczesnego szkta zespolonego, termoizolacyjnego, szyba
zewngtrzna ociepla si¢ tylko nieznacznie, poniewaz ilo$¢ energii przewodzonej z wewnatrz na

zewnatrz jest niewielka. Przy niskich temperaturach w nocy szyba zewnetrzna ulega dodatkowemu
wychtodzeniu i przy wysokiej wilgotnosci powietrza moze zaparowac po stronie zewnetrzne;.
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13. Rozwigzywanie problemow

Jezeli wystepuja jakiekolwiek problemy, to jesteSmy zawsze do dyspozycji, aby przyczynic¢ si¢ do
ich rozwigzania.

W przypadku stwierdzenia wad produktu, prosimy o przestanie probek, aby utatwi¢ nam zbadanie
reklamacji.

Pomimo przestania probek, prosimy o pozostawienia w cato$ci przedmiotowego szkta do Naszego
wgladu, do momentu zakonczenia prac zwigzanych ze zgtoszonym problemem.

14. Zagadnienia prawne

Informacje zawarte w tych wytycznych nie sg wyczerpujace. Euroglas opracowat najwazniejsze
wytyczne i zalecenia w momencie ich powstania zgodnie z najlepsza wiedzg i przekonaniem.
Euroglas nie odpowiada za brakujace informacje dotyczace ww. wytycznych dla rodziny produktéw
SATIN.

Euroglas zastrzega prawo do zmiany lub uzupetnienia w dowolnym czasie tre$ci niniejszej instrukcji
bez zawiadomienia.

Niniejszy dokument, nie reguluje tematu zamowien oraz postgpowania / przetwarzania szkta

w wymiarze handlowym (formatki).

15. Deklaracja wlasciwosci uzytkowych szkla

Deklaracje wtasciwosci uzytkowych szkta mozna pobra¢ ze strony:
https://www.euroglas.com/pl/dlaklienta/certyfikaty.html

Wprowadzajac numer LE w zakladce ,,Deklaracje wtasciwosci uzytkowych”
Numer LE jest umieszczony na pakiecie, mozna go znalez¢ na fakturach, listach przewozowych oraz
etykietach produktu.
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16. Zalecenia

16.1 Naklejki i etykiety

Zalecamy stosowanie etykiet z klejem akrylowym. Mozna je odkleja¢ zazwyczaj wiele razy
1 zostawiajg najmniejsze §lady na szkle. Zaleca si¢ aby etykieta nie byta umieszczana na powierzchni
trawione;j.

16.2 Proces mycia

W zalezno$ci od warunkdéw otoczenia moze doj$¢ do zanieczyszczenia biologicznego myjki. Widaé
to po odbarwieniu rolek lub walcow. Moze na to wskazywac rowniez $liski osad na $ciankach.
Zapobiec temu mozna, stosujagc odpowiedni biocyd. Nastepnie mozna przeptukaé¢ myjke
odpowiednim $rodkiem chemicznym i w ten sposdb poprawi¢ warunki otoczenia.

Przed taka operacjg prosze zasiegna¢ informacji u producenta (myjki jak 1 stacji uzdatnienia wody),
czy takg operacj¢ mozna przeprowadzic.

Euroglas nie ponosi odpowiedzialno$ci za ewentualnie powstate przy tym szkody.

16.3 Instrukcja usuwania tlustych zabrudzen z powierzchni satynowanej

a) Srodki do czyszczenia
Ogodlnodostepna chemia przeznaczona do mycia okien oraz usuwania zabrudzen ze szkta i ceramiki,
ocet, alkohol/spirytus, izopropanol, aceton.

Uwaga: Zalecamy aby przed uzyciem zapozna¢ sig z kartg charakterystyki danej substancyi.

Nie ponosimy odpowiedzialnosci za ewentualne negatywne skutki uboczne zwigzane z zastosowaniem
niewtasciwej substancji lub srodka chemicznego lub niewtasciwym obchodzeniem si¢ z takowym
preparatem. Nalezy stosowac¢ odpowiednie Srodki ochrony osobistej. Preparaty zabezpieczy¢ przed
dostepem dla dzieci.

b) Materialy do mycia
Chtonne niepylace czysciwo, $cierki gabczaste, Sciereczki z mikrofibry.

¢) Technika mycia
Wstepnie zebra¢ nadmiar tluszczu chlonnym materiatem (czy$ciwo), pamigtajac aby nie
rozprowadzi¢ zabrudzenia. Zabieg nalezy powtorzy¢ kilkukrotnie, za kazdym razem
uzywajac $wiezy materiat. Po zebraniu nadmiaru np. thuszczu, przystepujemy do mycia
powierzchni materiatem nasgczonym srodkiem do czyszczenia (izopropanol, aceton, ocet).
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W przypadku ci¢zko zmywalnych plam, zabieg powtorzy¢ kilkukrotnie, Po odparowaniu

substancji myjacej, przemy¢ calg powierzchni¢ preparatem do mycia szkla, stezonym
alkoholem/spirytusem lub izopropanolem. Srodek nalezy rozprowadzi¢ za pomoca atomizera
1 przeciera¢ za pomoca gabki lub czysciwa. W ostatnim etapie polerowac suchg Sciereczka,
czysciwem.

d) Zalecenia / przeciwwskazania
Zalecenia:
Wykonac¢ testy probne na niewielkiej powierzchni szkta w celu sprawdzenia czy efekt
koncowy jest zadawalajacy.
Przy usuwaniu miejscowych zabrudzen za pomoca rozpuszczalnika, nalezy umy¢ tym samym
srodkiem catg powierzchnig tafli, mycie punktowe moze spowodowac¢ w tych miejscach inny
odcien matu, trudny do usuni¢cia w pozniejszym okresie.
Nie wolno:
Uzywac ostrych, twardych oraz zabrudzonych $ciereczek, materialow czyszczacych;
My¢ tafli agresywnymi §rodkami chemicznymi (np. kwasy, zasady, rozpuszczalniki
organiczne).
Zostawia¢ mokrej, poziomo utozonej tafli szkta do wyschnigcia — moze to skutkowaé
powstaniem nieusuwalnych zaciekéw na powierzchni.

16.4 Inne wytyczne, charakterystyczne dla produktéw z rodziny SATIN
Sktadowanie, transport, przetwarzanie:

- powierzchnie magazynowe muszg pozosta¢ wolne od kurzu, w innym wypadku szklo nalezy
okry¢ folig lub papierem;

- szkto nalezy sktadowac¢ i/lub przewozi¢ w taki sposob aby jego powierzchnia matowa nie
kontaktu ze stojakiem lub wozkiem transportowym. Zapewni to ochrong szkta przed otarciami
czy zanieczyszczeniami powierzchni matowej (potencjale zabrudzenia powierzchni matowej,
poprzez bezposredni kontakt z guma stojakow transportowych, sg bardzo trudno usuwalne lub
jest to w okreslonych sytuacjach, nawet niemozliwe);

- podczas rozkroju szkta, stét musi by¢ bezwzglednie czysty od oleju oraz opitkow szkta;

- zamoczone szkto nalezy niezwlocznie osuszy¢ w celu uniknigcia dalszych uszkodzen;

- do mycia szkta nalezy stosowac¢ niepylace i nierysujace czysciwa;

Zanieczyszczenia szkta powstate w wyniku niewtasciwego sktadowania, transportu oraz obrobki,
nie podlegaja odpowiedzialnosci dostawcy.
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16.5 Identyfikacja zestawow szyb zespolonych

Grubos¢ szkta moze by¢ zidentyfikowana po zainstalowaniu szyb zespolonych za pomoca np.
miernika laserowego.

17 Identyfikacja magazynowanych produktow

Aby unikna¢ pomytek zwigzanych z identyfikacja szkta float, zaleca si¢ pozostawienia dostarczonej
etykiety na ostatniej tafli pakietu.

Oznaczenie pakietu - etykieta

EUROGLAS

ZAKLAD/PLANT
Field Description and comment
EUROFLOAT ekt
ARTYKUL / PRODUCT 1 | Grubos¢ szkda [mml
2 | Szeroko$¢ [mm]
EU RDFLOAT 3 | Dtugosé [mm]
4 | Jakosc¢ produktu
5 | Orientacja
6 | Pozycja
GRUBOSC/ THICKNESS 7 | Kolor
) 8 | Separol
4 - 0 m m 9 | llosc tafli w pakiecie
WYMIARY/MEAUSURE i(l’ &“rt”f”ga:iet“:
atrix Code
321 0 x 2550 12 | Rok nadania znaku CE
; = : 13 | Numer sztaplarki
— B-li-ghﬂs'i 13;%2 5?.*;1-..1.“ 14 | Numer zmiany
LR T
17 | Deklaracja wtasciwosci uzytkowych szkfa
18 | Nazwa zakfadu
19 | Nazwa produktu

09 18 |

(e B

lEN 572-9
DWU/DoP-no. 19574 .0C11CLA
EU WW . EUROGLAS. COM
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18 Certyfikaty

Certyfikaty, $wiadectwa fabryczne i deklaracje producenta mozna otrzymaé¢ w naszym biurze lub od
naszych przedstawicieli handlowych.

19 Normy na szklo dla budownictwa

PN-EN 356: Szklo w budownictwie

Szyby ochronne -- Badania i klasyfikacja odpornosci na reczny atak

PN- EN 410: Szklo w budownictwie

Okreslanie $wietlnych i stonecznych wtasciwos$ci oszklenia

PN-EN 572: Szklo w budownictwie

Czesci 1/2/8/9 Podstawowe wyroby ze szkta sodowo-wapniowo-krzemianowego
PN-EN 673: Szklo w budownictwie

Okreslenie wspotczynnika przenikania ciepta (wartos¢ U) -- Metoda obliczeniowa
PN- EN 674: Szklo w budownictwie

Okreslenie wspodtczynnika przenikania ciepta "U" -- Metoda ostonigtej plyty grzejnej
PN- EN 1096: Szklo w budownictwie

Czgsci 1-4 Szklo powlekane

PN- EN 1279: Szklo w budownictwie

Czesci 1-6 Szyby zespolone izolacyjne

PN- EN 1863: Szklo w budownictwie

Czescil/2 Termicznie wzmocnione szkto sodowo-wapniowo-krzemianowe

PN- EN 12150: Szklo w budownictwie

Czescil/2 Termicznie hartowane bezpieczne szkto sodowo-wapniowo-krzemianowe
PN -EN ISO 12543: Szklo w budownictwie

Czesci 1-6: Szklo warstwowe i bezpieczne szkto warstwowe

PN- EN 12600: Szklo w budownictwie

Badanie wahadlem -- Udarowa metoda badania 1 klasyfikacja szkta ptaskiego

PN- EN 13363: Urzadzenia ochrony przeciwstonecznej polaczone z oszkleniem
Czes¢ 1/2 Obliczanie wspotczynnika przenikania catkowitej energii promieniowania stonecznego i
Swiatla

PN -EN 20140-3: Akustyka

Pomiar izolacyjnosci akustycznej w budynkach i izolacyjnos$ci akustycznej elementéw budowlanych
Peha tre$¢ norm dla szkta w budownictwie dostepna pod adresem http://www.pkn.pl
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