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Postepowanie i wytyczne dotyczagce przetwdrstwa s
pr odu kSilderstar® T produkowanych przez:

Euroglas Polska Sp. z 0.0. Gl as Trosch AG
Silverstar Silverstar

Osiedle Niewiadow 65 Industriestrasse 29

97-225 Ujazd 4922 Butzberg
Polska Switzerland

Euroglas GmbH

Silverstar

Dammihl enweg 60
39340 Haldensleben

Germany

Postepowanie i wydeypyoczred wdosywagszkta -Rdwtankowego
CombiT,obowi gzujag dla nastepujagcych produkt édw:

Silverstar® EN2plus T .23
Silverstar® ET !
Silverstar® Zero T 13
Silverstar® Zero NG T 13

Silverstar® Selekt T (Combi Neutral 70/40 T)! Silverstar® Selekt 74/42 T 13

Silverstar® Combi Neutral 30/21 T 3 Silverstar® Combi Grey 60/33 T 3
Silverstar® Combi Silver 32/21 T 3 Silverstar® Combi Neutral 61/32 T1
Silverstar® Combi Neutral 40/21 T 3 Silverstar® Combi Neutral 70/35 T *
Silverstar® Combi Bronze 40/21 T 3 Silverstar® Combi Neutral 70/35 NG T !
Silverstar® Combi Grey 40/22 T 3 Silverstar® Superselekt 35-14 T 3
Silverstar® Combi Grey 50/28 T 2 Silverstar® Superselekt 60-27 T 2

Silverstar® Combi Neutral 51/28 T 1

Numer rewizyjny 20201201-01-T
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1. Zagadnienia o0go6l ne
1.1 Opis produktu

Produkty z rodziny Silverstarf Low-E T s N s z kniskoemisyjnymi produkowanymi

z wykorzystaniem metody napylania magnetronowego.

Dzi ki wgjwdicinwoSci om naniesiona powjoka oferuje wy
zatrzymanie promieniowania,cceptnagopniwewniNhirej snd

Opis produktu znacznikiem AT oznacza Ue produkt jest z grupy powg
zahartowania.

Produkty Silverstar® Combi T, Silverstar® Selekt T i Silverstar® Superselekt Ts N wysoc e
selektywnymi szkgami typu solar cont r orapylagniao d uk owa

magnetronowego.

Powjoki te zapewni ajMr zsekeu twescjzomNe ca oaiNr aniwy s ok N i z
poprzez zatrzymanie promieni owa,ndoagozvaiaemlpreavgid | we w
komfort termiczny wewnNtrz budynku i znacznie zmni

Silverstar® Low-E T, Silverstar® Combi T, Silverstar® Selekt T i Silverstarf Superselekt T nie

mogN byl stosowancea siybak 0lu spzof edyh montowane w |
dwukomorowych zespoleniach szkl an(Sierstarf CoBbi)l, z powg
SilverstarE Selekt T, Silverstar® Superselekt T) lub 3( Low-E T).

Wszystkie produkty Silverstarf Tmus z N alydr tzowane przed zdsmlenumont a Ue
szklanym (IGU).

Ni e nomgbNy | st oswemspmiee awartowanej, poniewalU powgoka
parametry dopiero po zahartowaniu.

Powg oSkverstart T s N powgdokami kategori.i C zgodnie
PN-EN 1096-1 i PN-EN 1096-3.

Produkty SilverstarE Tzost agy opracowane w taki spuydb, aby
wersji niehartowanej. Pr odukty te jednak nie sN identyczne
Przed umieszczeniem obu wersji na jednejupf-avsadzi e
produktu zahartowanego i jego niehartowanego odpowiednika.

Zastosowanie r-Unych szkied bazowych ctzayk igerhu bjoasSk :
s z knjoaUpowodorwdhi ce w odbiorze barwy szkga.
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12Grubosci i wymiary

Produkty Silverstarf Low-E Ts N dost Apne vB210mmmd 68G0mm, B210mm x
2550mm, 3210mm x 2250mmi gr ubo Sd0mm4, 6, 8 i

Produkty Silverstart Selekt T, Silverstar® Superselekt T oraz Silverstarf CombiTs N doet fpn
w wymiarze 3210mm x 6000mmo gr ub o Slémm. 6, 8 i

Wymi ary odbiegaj Nce od powyUszych naleUy om - wili z
1.3 Oznaczenie CE

Wszyst ki eSilerstaiiToskN pr odukowane i kontrolowane zgod
PN-EN-1096f1 Szkgdo w buSpw@ocp wwlek an e oznakowadymigmaloechu k t a mi
CE.

l4Kryteriappawko&ci

Producent w spos- wiaisMo®Pyx i mompittycpmjee ér zelzyiso aNck &
wyprodukowanej, nie zahartowane;j tafli SilverstarE T.

OdpornoSi mechaniczna i chemi cpzoncahojdeNcgbhidasakda
pochodzNcyykclhu zpr odukcyj nega arziye w zcd (Nzgiue j8 rgioldl z i n
Dodat kowo wycinane sN pr-bki, kt- e ppaepaddaarei « eg

sprawdzenia ich wgasnoSci opt yRPNeENY@®B1:i mechaniczn

A koordynat (L akbddlacdbiciwi transmisji

A wgaSciwoSci fotometryczne

A rezystancja powierzchniowa powdoki funkcyjnej
A rozproszenfaee) Swi at §a

A odpornoSi mechaniczna

A odpornoSi chemiczna

War unki kontroldi dla oceny i kl asyfikacji def ek
w PN-EN 1096-1.

Bez wuprzedniego wustalenia Klienta z producenten
powlekanego jest Europejska Norma PN-EN 1096-1.

2. Transport i pakowanie

Opi sane tu pakowanie oraz dostawa powleczonego s
podczas typowychwar unk - w k|l i matycznych.

Odrfibne zasady obowi NzujN dla dostaw poza EuropN,
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2.1 Transport

Z regugy dostarczamy szkgo powlze inbadereni.specj al ny mi
Szkgo pakowane jest na:

A Stojaki L i r oz §adjednastonny - prawo | ub | ewo stronny W
odzam- wi eni a,

A StojakiAirozgadunek obustronny

Alternatywnie moUliwy jest zaadunek kontenera | u

Formaty standardowe:

A Jumbo (PLF,BM) Format: 3210 * 6000 / 5100 / 4500 mm
A Rozmiar skrzyniowy/split (DLF,GBM) Format: 3210 * 2550 / 2250 / 2000 mm
Wymi ary odbiegaj Nce od powyUszych naleUy om - wili z

22Potozenie powtoki
W zal e UnzoaSme-i widednfilaewys g kda si i

-powgoka do ssawek
-l ub strona bez powgoki w kierunku ssawek.

W obydwu przypadkach tafla bez powgoki, tzw. taf
podjoUonN na zewhNtagawdFdkN.nn

Nasze oznakowanie w tym przypadku wygl Nda nastipu

Kol or zoOo+pywdoka zwr-cona w kierunku ssawek

Kolor niebieski —powgoka zwr:-cona w kierunku stojaka
23Separowanie pakietodw

W celu umoUliwienia zdejmowania waUNcych 2,5t lub
sN one oddzi edpeej aldnysmiebprezekgadkami wykonanymi
do ponownego wykorzystania,zghtdnienipo mwoecgNSriosij st

z powrotem do Euroglas/ G| ashtjre°Sd i nie ulegdy uszkodzeni u
24Separowanie tafli wewngtrz pakietu

Mindzy taflami szk@ga znajduj e zdpo lwiag gd wsskdsdajpemm iad

ijugatwia oddzielanie tafli przy zagadunku na | inih
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25Pakiety oklejone tas$mag

Po ustaleniachjeUdbisttamwednetegoaymagalk iN,t kaUsiyomptaki et
musi byl oklejony dookoga specjalnN taSmN uni emoUl
Dodat kowo przed okl ej enoineine utnéGeosgzkczzearn eo ssuls zwa jpNcy m.
Zalecamy zamawi anie pakiet - wktoklejtomyajhNtaFmbleijd!| mi
od momentu wyjechania Jadunku z zenkguaklienta,pr oduk c

szczeg-dknrieesiwve od pa¥*tdziernika do marca.
TaSma powinna byl usunifta z pakietu dopiero prze

Innerodzaje pakowania, aswcpgegal kiraj el & Edhassthe Uy us
przedstawicielem handlowym.

3. Dostawa szkt a

Po stronie klienta nalelUy zapewnienie pgaskiej,
nakt -rej odstawiony maAby? powpdkwthenmplLekue@Est wa
nie moUe sifn chwial i nie maqskatkde nd okptu Sceigio dpoa kji eegt oy

s t a {pyzycivponad 87Aw stosunku do poziomu.
3l nspekcja dostarczonego szkt a

KIl'ient musi przeprtowaldizido i au@d aMekonszkga jeszcz
poszczeg:-lnych pakiet -w. Maywnastyahcelhd wpghNeycéan
wtransporcie (phiknifcia, wilgol wewnNtrz pakietu,
czydostawani epr awi dgowego produktu).

Wady wykryte przy odbiorze dostawy muszN byl zaw:s
(CMR) w obecnoSci kierowcy i przez niego podpisan
W przypadku odnotowania wystNpienia wad dostarec
przewozowy ( CMR) musi byl wy/S§asshcty@ dBirogl!l ©g-1 nymi Wa
SprzedalUy.

Roszczenia z tytugu sz procdsu praetwazardajiypo him po d c ddis N
uwzgl indniane. W zwiNzku z tym Klient powinien za
przystosowany do przetwarzania szkgda z powgdokN Kk
przeszkolony do wykrywania ewentualnych problem-w

Wprzypadku reklamacji bridN wymagane pr-bki reklam
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32Rozltaduhkekt pa

Rozgadunek pakiet-w musi b y bwiegnio preeszkalonyapersooet y pr z e
zzachowaniem przepis-w bezpiecze@EGtwa i higieny pl
urzNdzenia, kt-re odpowiadaj N obowi Nzuj Ncym przep

Podpory phasktedkgadane szk§o muszN byt wokke od z
33Sktadowanie pakietow

Mi ejsce i spos-b magazynowania ma ogromny wpgyw
WaUne jest, aby powierzchnie podparcia bnugyz Ma ty
|l eOel r-wnomiernie na kilku punkt ac llodapkonyghar ci a,
naprilUeE

JeSli podpory sN r-Unie nachylone |lub majN r-Une
nier-wnomiernie zuUytsazkd ej dchrdeujknapsrarn@ennys,id, w kt - r e
zauwaUagdmecewsie cifcia szkJa pronerprawikgoowelNos i
szkga w trakcie rozkroju.

Pakiety szkg§a muszN byl skyaddwhame 88dd dbNpeomjpdmi
Ze wzglnhid-w bezpiecze@®ywai @aknodlte szyK{§as kjiaglowar

lub poziomie.

Mi ejsce skgadowania musi byl wyposalUone w co naj
uszkodzN krawndzi szkga.

W celu zachowania odstfipu mifndarye pakstedraemi o mo giNr D
NalgeUje rozmieScil w typaksamyehj mkepsepctiosaawi e
Nal eUOy upewnii sifn, Ue w miejscu magazynowania p:
promi eni owanie sgoneczne, kt-re moUe doprowadzil

Miejsce magazynowani a dostarczonego szk§a powinno znajdow
Szkgo jest materiagem kruchym i wykazuje zaleUnoS

aim cieplejsze, bardziej minkkie.

Szkgo transportowane w wWtakeddtawpclzygcmaJer b emplr a
otoczenia. W skrajnych przypadkach gadunki szkga
minus 20AC do plus 60ACtempkelriarautryyz acg rau jshedkajja wd oma
moUe potrwal do kil ku dni.

Producennti eszwkygoai era okreSlonej temperatury przetwa
powyUej 20AC ma pozytywny wpgdyw na p-Fniejszy pr
powi nno zaaklimatyzowal si fi-3Wnimagazynie surowca p
W ten spos-b ptoadmparsatpuroacesu cifncia szkga moUe by
poziomie.
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Przestrze® magazynowa musi byl sucha a wilgotnoSi
Temperatura powietrza powinna byl na tyle stabiln
rosy.Zal ecamy temperaturin powyUej 18AC.

Ni edopuszczalne jest stosowanie w pobliUu miejsc
doSwi adczenie pokazuje, Ue np. soda kaustyczna |
zeznacznej odleggoSci, doprowadzil do uszkodze@® sz
Poza czasem przeznaczonym na dostawid, szkgo nie m
Miejsce sk§fadowania musi byl oddalone od bram or

przeci Ngom.
ZarzNdzanie magazynowanym szkgem powinno odbywal
34 1dentyf i kacja magazynowanych produktdw

Aby zapobiec wymieszaniu rt& Uzmlgaarhy pryklejehie letykietw Si | ve
producenta na ostatniej tafli w pakiecie.

R-Une produkfétTymi @i IsWerzet ambN kompatybilne koloryst
35Trwat 08¢

JeSisizystkie poprzednie punkty zostady spegdnione
produkt-w u klienta od dnia dostawy przez naszego
Dla poniUszych kraj-w

Benelux, Dania, Niemcy, Anglia, Finlandia, Norwegia, Austria, Polska, Szwecja, Szwajcaria,

Francja, Hiszpania, Portugalia

Pakiety zamkniete, oklejone w specjalny sposob,

Z osuszaczami: 4mi esi gce

Otwarte lub nieopakowane pakiety: lmi esi agc

Wyciete formatki szkt a 8 godzin

Dla wszystkich innych niewymienionych tutaj kraja

Pakiety zamkniete, oklejone w specjalny sposob,

Z osuszaczami: 2mi esi gce

Otwarte lub nieopakowane pakiety: Imi esi gc
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ujazd@euroglas.com haldensleben@euroglas.com technical@glastroesch.com

Page 10 of 36


mailto:technical@glastroesch.com

—

<

EUBOGLAS “ "ngéstr'dsch
e =

—

Wyciete formatki szkta: 8 godzin
Poza UE i kraje wymagaj-Ngkkorandpwidumbnekiuegodni
Klientem a Euroglas/ G| a sch.r 6 s

4. Handling

411 nformacje ogo6lne

Powgdokrialndley ykal godymi rinkoma. Do wszystkich ope
Silverstatt Tnal e Uy st osowazly sstpee cij asluncehe rikawice.

W Uadnym wypadku rdi @omdgrka mar & ©astrymilelementantilubar dy mi |
szorstkimimat er i agami .

Abyuni knNi Slad-w przyssawek na powgoce podczas ic
odpowiednich i czystych nakgadek na przyssawki .
Zalecamy r-wnieU ulUywahice pakijadek prpww@tbkodniz wr -
stojaka.

Przyssawki zawi erusbjsN anajgWwy zadjikczaj NcN, kt-ra mc
powjoce jak i stroeziifikbezodpowekni m nakgadkom mo
ewentualnie istotnie je zredukowa [

Powgoka nie moUe rteyl udlzyys zuc zairkaawd ¢, papieru itp.

JeUel i ,odmpiowds edni ego obchodzenia sifn z powjokN,

zabrudzeniadoichusuni fici a nal e Uymi kiigjysdmatki zdglikatniejeus un N .

JeSli przyssawek pr-Uniowych jest zbyt mago | ub

podnos zeni a tafli powstaj N napriUenia Srotkowe. F

rozstawionymi ssawkamiabyr o z k geidgyypdderosa cagN powierzchnif
W przypadku automatycznych urzNdze® zagadowczych |
wystarczaj Nco duUON il oSi pr-Uniowych ramion ssNcych,
powierzchni.

Podczas wszystkich psaoesawalszkigemdmabedpd ebizgiEsn
pracy, zgodnych z obowi Nzuj Ncymi przepisami i ins

4.2 Rozpakowywanieok | ej onych paki et ow

TaSma ochronnalej omalkihetmuwi ok ost abraniemspiemvszejtafi. pr z e d
Do usuwania taSmytrei ddadmeN osytireuprzedmi oty (np. n
i stnieje prawdopodobi e Esftwok czygrnyes o wlanh A & rproevgan k 5 z
podczas tej operacji, jak i dal $7egloapay ez warraamnwre
bi or Nbiymwudzi ag powinien byl wyposaponwalwajSNoe ki a
bezpiecznN prach

Euroglas Polska Sp. z 0.0. Silverstar Euroglas GmbH Silverstar Glas Trosch AG Silvers
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43Manual ne wetaflt zgpdkaetu

UOyta rama ssNca musi byl przystawi ona \wakietaki Spos
Jej wysokoSi nalelUy ustawil tak, Ueby kNt szkga z
osi NgnNg§ okodo 90A.

Nal eOy uwaUalbci MgmNiniceagego paki et u! kvoalwiad zpioa cuhs,z
aby mindzy szyby dostago sifi powietrazzy molndae]jmd

podni eSi.

Nal eUy unikal podnoszenia szkga do g-ry przy z
odgNczenia go od pakietu. Takie postipowanie moUe
Do operacji transportowychmo Una r - wni e0 uOyi chwytak-w do szkga

Obszar na szkle zgapany przez chwytak nie moUe zo
i tym samyan wnsaurNy. g

4.4 Automat yczne wyktadanie tafli z pakietu

Przy pobieraniu automatycznym nal eOy, zwdaszcza
pobierania szkga, szczeg:-lnie pierwszy etap tzn.
(oraz czas wydmuchupowi et rza przez dyfuzory krawidzi owe j eS¢
jest urzNdzenie). Nawet jeSli szyby sN oddzielc
przebiegal r-Unie dla szkga r-Unych dostawc:- w.
TakUe przy pobieraniu automat yajmyimer wb owidt wjl e m;
odkol ejnej a potem jN zdejmujemyja Nead eddykluen.i kR ws
W W C Zry@)sna powierzchni.

5. Ciecie szkt a
511 nformacje o0go6l ne

Powgokrialndley ykal godymi rinkoma. Do wszystkich ope
SilverstarETnal ey stosowal specjalne czyste i suche rnk
naraUal powgoki na kontakt z twardymi, ostrymi el

Powgoka moUe byl zcyz yuslzycczioun ar fpkrawei (ke | ip,a pmiemou oidtppo.wi ¢
obchodzenia sifn z powdokN, na jej powiiefrczicah nnialpeo(y
u Uiz y st ekkiej szmatkii delikatniej e usunNI .

Podczas wszystkichpr ac ze szkgemsowmdleUyi i do dagadd ebizgiEs
pracy, zgodnych z obowi Nzuj Ncymi przepisami i ins

Obowi Nzuj es zlaGm dmonwd lek iy ez iaMis zpswgek BwanN do g-ry
bez powgoki dotyka stogu do rozkroju)!

Na stole do cifncia nie moUe byl opigk-w szkga i i
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Nie moUna przyklejali taSm samoprzylepnych do pow§

W przypadku zamiaru przeprowadzenia operacji nie zawartych w tym dokumencie konieczne

jest ich zggoszenie przez Klienta do naszego prz
zam- wieni a. Wszel kie aplikacje nie opisane w Po
przetw-rstwa szkh@goter moidzolnaycypr bduutszW z 85t akr
przetestowane przed i ch w detwardagia i naszego dpoodukur o c e s u
Wprzypadku negatywnego /Wylnasdhtnri®eeponwsEuodpbwsedzi
straty poniesione przez Klienta w trakcie produkcii.

52Rozkr 0]

Sz kSjeerstarETmoUna ci NI i gamal | ak Eurofloat .

Polecamy do cificia p#yaSdowssukimagar owu(jncdyacihNcy si i
powjokiE)Wybwr pgdynu zaleUy od danego przebiegu ci
odbywa sifi juU pr oépdarroonzaknri cej emmo Usez kzgoas,t al ze wzgl id

temperatury wyra¥fnie przySpieszone. W tym przyp
szlifowaniak r awidzi rozpaowadld&yhmédh i nii cifcia.
JeSli szlifowanie krawndzi odbywa sin p:-Fniej p

wgaSci woSodparptwkpNce.
MoUna go uUywal r-wnieU do szkg§a Eurofloat .

Podczas rozkroju, sz i f owani a krawndzi i gamania szkga na
k-gkiem tnNcym lub SciernicN nie doszgo do kontak
Opi gki szkga oraz resztki =z itlarcayssashkdof wenglaikeji
iszlifowania wasrunthiy nal eOy

Nie usuwal szczotkN ani miotgN, poniewaU spowodu]j

W przypadku Superselekt 35/14 T naleUy wykonal ¢
pokazano na poniUszym rysunku.

UOyteczna szerokoSi tafl iaswyn3o2sliOnmnat eMi nBo0 1t Jomne azgaym
cinciem spegnia wymagania normy EN 410. Obszar ¢
50mm. Dokdgmsingr odcificia zaleUy od kampanii produkc
Zal ecamy skontaktowarmripocziiftiz m gmiodurkzgd rab wyko
pegnowymi arowN pr-bkN.

Producent odrzuca wszelkie roszczenia i rekl amac
brzegowych. NaleUy r-wnieU pamiftal, Ue na linii
jakspady procesowe i Acraizingo.
Euroglas Polska Sp. z 0.0. Silverstar Euroglas GmbH Silverstar Glas Trosch AG Silvers
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Obszar zaznaczony kolorem czerwonym
- mozliwe wystepowanie defektow

5.3 Optymalizacja manualna

Oznaczanie formatetkpowi nno odbywal sifn w miarfd moUliwoSci
jeSli zachodzi taka koniecznoSi w obribie margine

MoUna uUywal szabl onk N owyah,prizegard ami-ev wol no i ch |
powgoce.

A

Podczas uUywania taSmy mierniczej naleUOy zwr- cil
czfiSci po powgdoce, tak samo przy wci Nganiu taSmy.

Poza tym przy tym etapie jak jiN pgrezys akmeeUdzyans akdoyl ecjon
rozkroju.

54Usuwani e plowdwkdziz
541 I nformacje o0gdlne

JakoSi rtoecgesup jest kluczowa dla trwagoSci powgoki
Ni ezal eUnie, czy krawid¥ jest szlifowana przed,

uwagnfi, czy pow(okausuwrsitita z akjrkeowii ccZiie na obszarze
szkemedynie w przypadku cagdkowitegm uusszucnz el cniiaa jpho
zespolenie bAndzie prawidgowo przylegag do powierzt
W przeciwnym raziewe wn Nt r z zespol enia szklanegstwmetale doj S
wchodzNcyk@®hpowgoki funkcyjnekut eczejoSdegsrzaldiafcgwani:
moUna sprawdzi imomitesazj Nani @r ni k konduktywnoSci I
powierzchniowe;.

BezpoSrednio malzgUy ozkmrogiul uwaghn na dokgdadne ode
przy szlifowaniu. Mogdhowahe rhewi emodspawa knmipadowe g
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transportu. Wdal szym przebiegu c zryznymorSceil pdyoj snzoclzeot  k

ispowodowal rysy. Zaleca sifi regularnN kontrolf wy
542 Manualne usuwanie powtoki z krawedzi

Przebieg og:-lny odpowiada szlifowaniu automatycznemu

szlifowaniu naleUy usunNi przed. myciem szkga. Zal

543 Usuwanie powtoki z krawe ddoirespalariapo$redni o na

Przebieg og-Ilny odpowomadayszhemowpodazas rozkroju
bezpoSrednio. NaleUy uniknNi .przeniesienia pygu w

55Kontener na sttuczke

Euroglas/ G| a s tprrosscad zi program powrotu stguczki. MoUen
na stguczkn, kti-er ezapjrazdyunlostzaowst aj N zapegnione
Euroglas/ Gl astr Chchel i-kcyi Smyuwawri na thoy, | Ucez yssztkej oo dmuisa n
a w kontenerach nie moUe byl innych zanieczyszcze

6. Odst awi anie wycietego szkt a

W przypadku, fjelUmhikiwyci @&teN automatyczniel/ bezpc
kol ejnywhoerapki zal ec asrkyj aanliy jedwd eptymalizacji w stosy,
tafl e zawsze adowanen tragspobtgwane poledynczo.

6.1 nformacje o0go6l ne

Powgokrnalnalet ykal gogymi rfikoma. Do wszystkich ope
SilverstarE Tnal ey stosowatystpeciabnehe rfikawice. W UOa
moUna naraUal powgoki na kontakt z twardymi, ostr

Powgoka nie moUe byl czyispapiewitpdefezy , uthymouodplbai
obchodzenia sifi z pow§jokN, na jej powiiefrczicah nnialpeo(y
uOyl czylkkiegj isminadtki i delikatnie je usunNIi.
Podczaswszy st ki ch prac zstesgkgaeim siahedy dagsadd ebizgiEs
pracy, zgodnych z obowi Nzuj Ncymi przepisami.
Pracownicy muszN zachomoalSi ,s zlcezbeyy ar indp ormajrodk o U na ko
ztwardymi , ostrymi i szorstkimi przedmiotami, taki mi
suwaki ekspresowe) itp. NaleUOy pamifntal, UOUe w pi
powyUej okraBmiomewagi wymabanywhfipeptogwrator - w.
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6.2 Stojak grzebieniowy

Nal eOy zwr-cil uwagn, UOeby W przestrzdnizac e gmigfyd
sN tam wumieszczone/zastosowane osgonifte |inki/
el ement -w. Osgony naleUy sprawdzal w eq@uliar rkioen i pead
wymi enil. NaleUy wuwaUali, Uedyoppuwgaorkia madckc zsatsy kaz:
irozgadunku.

6.3 Stojak A lub L
Przy odstawianiu na stojak A lub L naleUy zwr. cilil

T z regugy powdoka | eswniskki,e rnoawapniae rdwo opdrsa caovi | ,

przesunNi do innych tafli.
T nie wolno p-¥Fniej przesuwal tafli. W razie ko
naj pierw naleUy rozdzielil tafle a dopiero pot

9 Tafle muszN przyslteogaak amchicnio niae mogN si i chwi ¢
uOywal odpowiedniego zabezpi &c dpeskineppvnzaecd pr ze
bywi iksza ni U jest to konieczne.

64Sktadowanie tymczasowe

Nal eUOy upewnii sifn, Ue w miejsrmar alhgrne ymaneheai po P
promi eni owanie sgopeowmnazid mMoUeikni il termicznyc

Przestrze® magazynowa musi byl sucha a wilgotnoSi
temperatura powietrza powinna byl nBgnhyfiei atpbnkn
rosy. Zalecamy temperaturni powyUej 18AC.

Ni edopuszczalne jest smticeg cswaani sk gvad pwahii Ju szk§a
chemi kali-w. Nasze doSwiadczenie pokazuje, Ue np
nawet ze znacznejowadlizéedjadPcidegdamacji powjoki na
Format kiz powiakN SiverstacTygomirN\ny zostal poddameedal s:
(obr-bkazikr amyicd e) w ci Nojmnommikmjy.mal ni e 8

Euroglas Polska Sp. z 0.0. Silverstar Euroglas GmbH Silverstar Glas Trosch AG Silvers
Os. Ni ewi®-@25wjasdPolska Dammg¢ hl enwe g Héldenslel®er” GeArany Industriestrasse 29,4922 B .t zber g Su
ujazd@euroglas.com haldensleben@euroglas.com technical@glastroesch.com

Page 16 of 36


mailto:technical@glastroesch.com

EUROGLAS 7 glastrésch

—

7. Parametry produktow

Produkty wymienione poni Uej oswdjgaj W a Sci wtechnipzaer dopieat poy
obr-bce .cieplnej

Silverstar® EN2plus T

Silverstar® ET

Silverstar® Zero T

Silverstar® Zero NG T

Silverstar® Selekt T (Combi Neutral 70/40 T)
Silverstar® Selekt 74/42 T

Silverstar® Combi Neutral 30/21 T
Silverstar® Combi Silver 32/21 T
Silverstar® Combi Neutral 40/21 T
Silverstar® Combi Bronze 40/21 T
Silverstar® Combi Grey 40/22 T
Silverstar® Combi Grey 50/28 T
Silverstar® Combi Neutral 51/28 T
Silverstar® Combi Grey 60/33 T
Silverstar® Combi Neutral 61/32 T
Silverstar® Combi Neutral 70/35 T
Silverstar® Combi Neutral 70/35 NG T
Silverstar® Superselekt 35-14 T
Silverstar® Superselekt 60-27 T

Dla tego wglkh®nize pwsvyystzych produkt-w musEs® zost al
lub wzmocnione termicznie (SGS, TVG).

JeUeli przetw-rca zachowa reUim technologiczny i
etapu przetwarzania, poczynajNc od skgadowania pe:
krawhndzi, mycie na,wijarstnowamiew pk §EzyNezne produkt - w

po obr-bce cieplnejlebadNjmi eSbigyebriitowabnych od

W celu obliczenia , wigadsia @ SRNiEN dlDkimedna uUyl wers
niehartowalnych (bez T w nazwie) w programie glaCE.

Aby zapewnil mgddegSwer sj a mihartowanyn, Ewdglasy @1 ast r°sch
przy kaUdej kampanii produkcyjnej monitoruje parart
obu wers;ji.
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Z kaUdej kampanii produkcyj npofdanuypmdesoai matowsia pr - bk i
SN przebadanezealiami £hr avg @ s nroeShanicznggh:it ycznych

koor dynat y akbydlacdbiciwi trénsmisji,

wgaSci woSci fotometryczne,

rezystancja powierzchnpiowa powgoki funkcyjnej
rozproszenhae), Swi at §a

> > > > >

odpornoSi mechaniczna
A odpornoSi chemiczna,

Pozwala to zachowal idealne warunki dla powtarzal
8 Obrdébka krawedzi przed hartowaniem
8.1 Szlifierko-z at epi arka, metoda sucha

Krawefier mat e ko bmmoalbniaal za p ozreotciip isarl kiif ineetkomd N suchN
Szkgo mupsrizelhwlarzane z powdgolgN rngaklieelyo wdlemiyl npoywia i
szlifierski zostag cagkowicie usunifity (odessany)
PozostagoSci pygu i drobinek szkhiysmwakE pogrecwsdd
obr-bki szkgda, ponadto aodtek anh ow ardyjad e mjadia mwo saw
powgoki .

8.2 Szlifierko-z at epi arka, metoda mokr a

UUOywajoNobd - bki krawatdhpi azki f peaksutjalcieg m zwowndyyk o azl

upewni [ sin, Ue caga powierzchnia obrabianego szkga
Szkgo musi byl ppwhekWNas Hwoeregpmwamdlwi er zchnia szkga |
mokra do momentu poddania formatKki procesowi my
doprowadzi |l chimi fjceija,wynsoUe to doprowadzii do pows
kt - ruscuhni fici e ni e Ipfocksid myciamo Ul i we w

W przypadku stosowania tej metody obr . -bki krawnd:z

obr-bce do myjki (urzNdkemd@Npowiany byl ze so
8.3 Pionowa szlifierka wrzecionowa

Ni e zal ecamy stosowani a pionowych szlifierek W
termoizolacyjneghl. sPa§y Sirlanepsraowe mogN powodo
uszkodzenia powgoki tywusnanliefmodil kaehjtesgoutrzymani e
powi erzchni przetwarzanego szkga. Ponadto wiel okl
uszkodzenia przetwarzanego szkga.
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8.4 Pozioma szlifierka wrzecionowa
Zakgadamy, Ue urzNdzenietpgsowanetomamypkNe i

Podobnie jak w przypadku, o pi sanych wczeSniej sposob-w obr - bki
procesowimusi byl skierowanRodcpasswyba @ gahgabwani a kr awi
nal ey zwr-cil szczeg:-|nN fuwamat kibyb wia azpwiceldra c
do jej wysychania przed myciem.

9. Mycie po obrobce krawedzi

Przetwarzane szk§go musi byl poddane procesowi my
idealnym rozwi Nzaniem jest myjka podiNtzioma z urzN
Nal eOy upewnil sif, Ue Uadne z pozostagoSci wec:
powierzchni szkga przed rozpoczhnci eedkoeakemees u myci
szczot kami W myjce, mus i zostal spgukancm il oSc
pozostagoSci drobnego pygu szklanego z procesu za

Myjka, a w szczeg-lnoSci wszysMyienstedgt wiodKug mN
Wostatniej, a jeSli to moUliwe takUe w przedost
nastfipuj dgan@m: wy m

A PrzewodnoSi 0 20 microsiemens-w
A Zalecana temperatura wody 30i 45 A C

A Bez dodatkowychSr odkzwszczNcych

A War t pH6l0i 8.0

Jestt akzdeg-ry przyjnte, Ue myjka posiada automatycz

Uwaga! Transport myjki podczas myci a szkgda nie moUe sif zatrzyma
dojdzie do uszkodze® powdgoki przez szczotki

v

Zaleca sifn stagy plan serwisowy, Zalegnykzgszareniei byl 1
filtr-w kaUOdego dnia a wanien przynajmniej raz w
Pozat ym waUne jest sprawdzanie ddugoSci wg-kna szc¢
wiAikszych wymiar-w, dgugoSi wg-kna od dogu do g-r
Nal eOy jN wtedy odpowiednio zredukowal do dgugoSc
Wstrefieprzedmyci em i w gg§-wnej strefie mycia naleUy uUyw
zdefiniowane przez producenta myj ki (jSalandzaz wtjlois
0.15mm-0.20mm).

Nal eUOy upewnil sif, jaka | esanapmemproduaenta szczatgku go Si
inie dopuScil do przekroczenia tej wartoSci.
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W przypadku szczotek dobre wyniki uzyskuje sin c
spryskiwania wgosia wysokN temperaturN, poniewal
Proces suszenia formatek mus i o d b y waykorzystaniemno Ua powi etrznego.

Powietrzewni m uUywane musi byl filtrowane (naleUy dba
Niedopuszczalne jest aby po procesiesusz eni a na powierzchni formatki z
WzaleUnoSci od warunk-w Srodowi skowych moUe doj S
myjki. Wi dali to po praebarwi emi eUr wls&lazyMalgNSI i s

Scianach urzNdzeni a.
MoUna temu zapobiec stosujNc odpowyed@wkalbimgjyla

odpowiednim Srodkiem chemicznym i tym samym popr a
Przed takN operacj N naleUy sprawdzil u producenta
wody, czy moUna takN operacjfi przeprowadzi i .

Euroglas/ Gl ast ndpowi rideg i mé mosSici za wyni kaj Nce z t

10.Transport umytego I obrobionego szkt a

Powgoki nie wolno dotykal godymi rfikoma. Do wszy
SilverstarETnal ey stosowal specjalne czyste ni esumotea ar ik
naraUal powgoki na kontakt z twardymi, ostrymi el

Powgoka nie moUe zbyy iu (byzeyisw crziioknadwei fibe, | ip,a pniienmou oi dt ppo.wi e
obchodzenia sifn z powdokN, na jiepa powiehzehwoni poij.

uOyl czystej i minkkeejpssmhlatki i delikatnie
Podczas wszystkich psaoesawalszkigemdmabedpd ebizgiEsn
pracy, zgodnych z obowi Nzuj Ncymi przepisami.
Pracownicy mus zN zachowal todra®ig, | O8bywsni e nmnkomaxtUal pov
z twardymi, ostrymiiszorstki mi  przedmi ot ami , taki mi jdagku gnoppi:s yg,uz
suwaki ekspresowe) itp.

Nal eUOy pamifdtal, Ue wansgportafypachauek ipawgfej okreSI
wagi wymaganych jest dw- cdoda twkiofioejp oonpoelfeattoad - wc h |
przed uszkodzeniami mogNcymi powstal w wyniku ko
operatora lub jego ubraniem.

Mage f or mmdwiinnmni ebyl skgadowane w stosach i nas
powodowal zarysowania, formatki powinny byl odkga
JeUeli do transportu szkga wuUywane sN caystemy 2z p
i dopasowane pokrowce na przyssawki, pozwoli to na zredukowanie mo Ul i woSci powst aw

Slad-w ssawek na powdoce.
W przypadku transportu winkszych arkuszy suzkga za
szkga.
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W momencie odkgdadania arkusza szkda nie moUe on n
odgoUonN, moUe to spowodowal zarysowanie powgdoki,
odpowi ednie separatory oddzielajNce tafle szkga.

W przypadku zastosowania standardowych dystans-
rozmieszczone na powierzchni formatki w miejscachgd zi e powgoka zostaga Wwcze
Ni gdy nie nal eUyaruaticers-zw zladr ksoewymotJen & o p swpovwel,0 w:
powstanie nieodwracalnych Slad-w na niej.

Zal ecamy przeprowadzenie kontroli jakoSci po tym

11.Skt adowani eprzed@aeceseng hartowania

Nal eUOy upewnii sifn, Ue w miejscu magazyrmdigani a p:
promi eni owan ineo Use§ otnoe cdzonper,owadzi i do piknifnl termic
Przestrze® magazynowa musi byl s ulcehakramenz digod 0%,SI
temperatura powietrza powinnaby i na tyl e stabilna, Ueby nie dop

rosy. Zalecamy temperaturin powyUej 18AC.

Ni edopuszczalne jest stosowanie w pobliOu mi ej
chemi kali-w. Nasze po&Swiugeczedde np. kwas =olny Ilu
nawet ze znac zdmejr oovkldeed o Yowi degradacji powdoki na

Formatkis zkga z powgokN FTlpoiinmy j ndNs tSa il vieasdame procesov
w ci Ngu maksymal rzkroju. 8 godzin od ro

Nasze doSwiadczenie wskazuje, Ue ten czas moUe zo
wielu warunk-w panujNcych w miejscu przetwarzani a

12. Piec hartowniczy

Szkgo powl ek anTemuSiil vbeyristzaawsze ukgdadane w piecu s
rol kach transportowych. Strona powleczona musi b
wNt pl i woSci pozycja powgdoki powinna byl sprawdzon
szkga na rol ki transportowe.

S z ktgrmoizolacyjne SilverstarE Tmo Ue u | edzenius ykila zbyt wysokiej temperatury

|l ub zbyt dgugiego czasu nagrzewani a. Nal eUy zate
temper atura nie p€zekroczyga 700 A

Zasadniczo nastawy pifefeal @0l dk fanBigloveryptuami ec a

byl indywidualnie testowane.
Producent s z k@jfaer uj e o pkewarl i Wii XKyatcyj nejzospacddz ps zlkt ese¢jo
parametry hartowaniai ~ wy ge@ptyimalne dla danego piecaipr odukt u. JeSIli taka

nie zostanie wykonana, Klient ponosiwy § Nc znN odpowi edzi alnoSi za wytv
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Uwagi dla Superselekt 35/14 T

—

Superselekt 35/14 T zmienia kolor podczas procest

dostarczonego do powgoki. Aby wuniknNi przebarwie
walUne jest, tarbzyy myveanyoyw sut ajej Uedppchtuszkodzan
el ement-w grzejnych. Ponadto zaleca sin, aby rozm

stage. Grupuj mage formaty o pododaykyh jrakomim@aojacdy
partin.
Wi doczne przebarwienia sN zwykle spowodowane nier .

zbyt kr-tkimi czasami nagrzewania i moUna je skor
zwi fkszenie temperaturW rubd&kzasupnagpaewachamoUe
regulacja pojedynczych element-w grzejnych |l ub ko
Zal ecamy, aby podczas produkcji cagy czas uUywal
Zmi erzona Srednia a * niei @owiB®@ad bgF0wyD8zA) ni U
Dzifiki temu mamy pewnoSi, Ue produkt ma zamierzon

12.1 Czyszczenie pieca hartowniczego

Czysty piec hartowniczy jest niezbndnym warunkie
SilverstarE T.

Zalecamy zaprzestanie dozowaniaSO2( dwut |l enku siarki) na 3 do 5 dni
z powdokN termoizolacyjnN.

JeSli nie jest to moUliwe, przed przystNpiTeniem d
nal ey wygNczyi zabsaitwowvel SOdppavi reidep dwli d 08d n s,
toobni Oyl stwUkomer 8® pieca do wartoSci nie wpgywa

termoizolacyjnN.

Zalecamy regularne czyszczenie systemu rolek transportowych pieca, w celu zapobiegania
powstawani a uszkozdkzgea® pJoa ksiterkoonlivei esk fragmenty szk¢
rol kach transportowych powinny byl niezwdocznie u

12.2 Piec bez konwekcji

Har t owa niredzisySikvgrstiarE T bez dzi agaj Ncego systemu konwe
jedynie dogr zeamui acaj ip,o noiceN jrest zal ecane. Szk§jo za
wydawal sif dobre jakoSci owo,wnmalwjhysccji evbBak D3 o/l
itermoi zolacyjne tak zahartowanego produktu znajdu

123 Pieczczesci owg konwekcj a

Skuteczna konwekcja jest niezbindna whpdadka afsu mk oyjers
skierowanwy ta gracznie mni ajiep® wémiczwjnreo $iz kiioU s ki

dogu. Te wgasnoSci odbijania promieniowania ©pro
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przenoszeni a ciepga przez elup arekgnpénsowarfiau dekiogty j n N . \
wnagrzewaniu powierzchni powl e ezmenjest zastosowameo mo ¢ N r
konwekcji, dzinki temu zar - -wmo eptowdrea& zpowl ¢c avomwa

zostaj N podgrzane do wymaganej temperatury hartow

Udziag konwekcj.i na g-rnej stronie hartowanego
winkenie emitowanego |auibem@palmi eg-ni e dgugi e nagrzews:
uszkodzenie powgdoki té&F.moizolacyjnej Silverstar

Przy wystarczaj Nco wysokiej konwekcji czas-nagrze
20% dguUej nurdi eppwlzgpaakego szkgda o takiej samej

124 Piec z petnag konwekcj a

Piec z pednN konwekcj N jest zwykle wlysnbscjgUony w
wkt-rych gorNce powietrze jest dostarczane do g r
czi S wymi doys edoyvasyian tu przezWkaeaawekojpodci od proj
opcje jego ustawienia sN r-Unorodinawi Kowizalzenina $¢

wymaganych wgaSciwoSci powierzchni szkga. Jednak 1
na wysokN temperaturf powietrzafEmogN uszkodzil po

125 Piec dwukomorowy z wstepng komorg grzania

Gg-wnN zal et N stwukoworioavemioedqaesd moUli woSi wstfpn

powlekanego Silverstarf T, cziA Sl energii moUe byl dostarczona
ni Uszej temperaturze we wstfipnej komorze skracaj N
temperat ury w k Smdamwzd wjaeca i poddanie powdoki mnie
grzania wsadu w takim piecu odbywa sifn dwuetapowo
formatek mo Un a znaczni e zmniejszyl na poczNtku

r-wnomi ennz&ga dratury.e mp e
13. Skaner temperatury

W celu wuzyskania obrazu rozkgadu ciepgdga za pomo:(

okreSlenie emisyjnoSci badanej powierzchni dla ka
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Produkty Silverstatt T charakteryzuj Ni N itémperatmies yokojowed
zzachowaniem odpowiedniej tolerancji jak poniUej:

Produkt

3-
~ <

j n % ggbdnie
| aracjag producent

o —
D O

Silverstar® EN2plus T

Silverstar® ET

Silverstar® ZERO T

Silverstar® ZERONG T

Silverstar® Selekt T (Combi Neutral 70/40 T)
Silverstar® Selekt 74/42 T

Silverstar® Combi Neutral 30/21 T
Silverstar® Combi Silver 32/21 T
Silverstar® Combi Neutral 40/21 T
Silverstar® Combi Bronze 40/21 T
Silverstar® Combi Grey 40/22 T
Silverstar® Combi Grey 50/28 T
Silverstar® Combi Neutral 51/28 T
Silverstar® Combi Grey 60/33 T
Silverstar® Combi Neutral 61/32 T
Silverstar® Combi Neutral 70/35 T
Silverstar® Combi Neutral 70/35 NG T
Silverstar® Superselekt 35/14 T
Silverstar® Superselekt 60/27 T

PR R RPRPRPRRPRPRPREPRPROWRWRERET®WNM

Wy Ue j wy mi eni onyrcihe wmozm&cistosowad W ustawie
iskanera, poni ewaU emisyjnoSi zmienia sifin w zaleUnoSc
Wykazano, Ue emisyj no-5% jestmdpowiedriandm uplt asvi @ E; skaner
zmierzona temperatura powierzchnip owi nna wynosi | Cod a6 30y sda ybutj A
powi nna byl wySwiuwertd Nchzae miaa ekrani e

Zal ecamy przeprowadzenie serii testowej, aby okre
na skanerze. PoczNtkowo wartoSi nominalna powinna
co 1% Po wySwietleniu obrazu wamieno$iomnri e@desmrtNowa
wartoSi procentowN, alU obraz zostanie ustawiony

wynoszNcej @kogo 640 A
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14. Heat Soak Test

Przygotowuj Nc szkgdo do testu HST naleUy upewnil =
mocno doci Sonvigidkeie zdporc ipi UapUs zkgaspbMwodowal wyst Np
odcisk-w niemoUliwych do usunificia. Ponadto nie m
podczas procesu wygrzewania ter miclzyle gpr. z yEs tearseonvi a1
do kontaktu z warstwami termoizolacyjnymi.

15.Gi eci e szkt a

Prosimy o poinfformowani e naszego Jzi pduedspemnimedwU szkga
zprzeznaczeniem do gifcia, moUemy przeprowadzil wt
danego produktu musi zost alrzedowdred Besnioavmne o u pKod
Wprzypadku negatywnych /@lagshischknwet pshasEuodpobasedzi
straty w produkciji.

16. Sitodruk

Przed wdroUeni enmnplikhga sipdrukd mksj i zostal przetestowan
produkcie. W przypadku negatywnego wyniku testu Euroglas/Glast r © sreeh ponosi
odpowi edzialnoSci za straty w produkcji.

Nie naleOy uUywali taSmy klejNcej na powgoce, mol
sitodruku wymaga pozostawienia niekt -u¥Ygh bpaSmar .
samoprzylepnej, ale tylko na powierzchni sita.
Po wypaleniu farby ceramicznej w piecu do hartov
SilverstatET zostanN zaburzone w miejscu naniesienia fa
Zaleca sin, jedenindioe mojdtwfardevaniawitodruku.
Po zastosowaniu farby ceramicznej na produktach SilverstarE T zar - wno emi syj noSi
iwart og®krosnN.

17.Kontrola jakos$ci

Ocena wad powg§ok hafFTmodaié 2PNEN 1086-1imuesri stbyd wykonana
zahartowaniu produktu.

171 Odst awi anie zahartowanego szkt a

Nal eUy postfipowal tak samo jak ze szkdem przed ha
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18.Zespal anie szkta w izolacyjne pakiety szklane
181 Wewnagtrzzakt adowe ze%Tpvapdaketyiseklagei | ver st ar

Producentz al eca dal szN obr-bki zaldrthewanSgedsnilbgaaSin
zaraz po zahartowaniu.

Zaleca sifi, aby harf®wanet aja g wzinzesNojpae wSpakipty d
szybowe. Nasze doSwiadczenie pokazuje, Ue ten czas w p
jest to jednak zaleUne od warunk-w panuj Ncych w
sprawdzone przez przetw-rcih na miejscu.

182 Zewnetrzne zespaldTawpakeetySiklaneer st ar

JeSli zahartowane szk §of Ttneijesionbrtowdne w pakietyeszk@rel ver st a
bezpoSrednio na miejscu, naleUy dogoUyl najwinksz
szkga do transportu:

-pomi Adzy dwoma ar kuszaniiznajdow&ijasiziawpapi @uingadc hr onny
zwi Nzk-w chloru.

-opr-cz tego papieru obie strony szkga muszN byl
separacyjnego odpowiedniego do minkkich powgdok.

Prawi djowo spakowane szkgdo powinno tworzyl nastifp
s z k-(puer - papier - puder...

W przypadku transportu na zemunsNt rbzy ih aslzc zperl ond uek czyaj
wfolifi w celu ochrony powdoki przed wilgoci N i wa

183 I nformacje o0go6lne

Powgoki nie wolno dot ywsalysgkgyemi opek@amai Ro powgo
SilverstarE Tnal ey stosowafystpecijakoehe rfkawice. W UOa
moUna naraUal pow§oki na kontakt z twardymi, ostr
Powgoka nie moUe rzbyy iu (byzeyisw crziioknadwei fite, | ip,a pniienmou oi dtppo.wi e
obchodzenia sifi z pow§jokN, na jej powiiefirczicah nnialpeo(y

uOyl czylkkiegj i sminatki i delikatnie je usunNIi.
Podczas wszystkich pstmowaé sikKjem zabebypihe gi e@&yt \
pracy, zgodnych z obowi Nzuj Ncymi przepisami.

Pracownicy muszN zachomoali ,s zlcezbeyy) ad indp ormajrosk o Una ko
z twardymi, ostrymi i szorstkimi przedmiotami, takimijak np. g u zmekaiowe (dcgzuigSocpi sy ,
suwaki ekspresowe) itp.

Nal eUOy pamiftal, Ue w przypadku rficznego odkgadar
wagi wymaganych jest dw-ch i wincej operator - - w,.
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Szkgo powdokowe ternidi zekacyj kogaijdkdkias g tgpdnie

z PN-EN 1096-3.

Przy szkle termoizolacyjnym SilverstatE T strona z powgdokN musi w zwi N
skierowana w stronfin ramki mindzy szybami (do wnnt
Przy standardowym ukgadzie zespolenia z powdokN t ¢
sin na pozycji 3 (produkty Combi T/ Selekt T/ S
zespolenia dwukomorowego (trzyszybowegjach2i5powgoki
W zespoleniu dwukomorowym powgoki Combi T/ Sel e
montowane na pozycji 2.

184 Wy kt adanie tafli na linie do produkcji szyb
Pracowni k musi sprawdzil pozycji powdokai,. tRrfdyl m
nal ey ugoUyi stronN niepowleczonN w kierunku | in
JeSli krawihdzie szkga tfeTmosuzajwcygsneigboBaneepsda
moUna §atwo rozpoznal stronfi powleczonN po oszlif:c¢

bygo ,j akstn-era strona jest stronN z powdgokN, moUna 't
lub omomierza.

185 Regat segregacyjny/stojak grzebieniowy

Przy automatycznym nakgadaninegma nlail eily swaPalt ab
zpowgokN nie miAggaelborminalatmi 0z mi fdzy przegrodami,
pracowni k wyjmuje tafln ze stojaka grzebieniowego.
ograniczyl do mini mum.

18.6 Stojak A lub L

Przy zdejmowaniu szkgda ze sto)jakataAflaobzLpaateOyi:

zdj NI ze stojaka. NaleUy wunikal podci Ngania taf]l
uwaUal, Ueby nie wyci Ngal tafli ze Srodka, to pr
187 Naktadanie tafli przy pr aysayhawych. szyb zespol o
Klient mus i sprawdzi i czy dosthnpne urzNdzenie
dwukomorowego, poniewaU w tym przypadku tafla jed
Zaleca sin sprawdzenie wszystkich rolek stykaj!l
funkcjonowania (stanu technicznego). Rol ki ni e mo
opi gk-w i jakichkolwiek wystajNcych element - w.
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19. Mycie

—

Myjka, a w szczeg-lnoSci wszysMyienstedygt wiodKug mN
Wostatniej, a weeSlaikUeo wmoplilzedostatniej strefie
nastfipuj Nce wymagani a:

A PrzewodnoSi G 20 microsiemens-w
A Zalecana temperatura wody 30i4 5 A C

A tadnych Srodk-w myj Ncych

A WartoSi igp®l 6.0

Jest z g-ry przyjinte, Ueusmypwiaeposigdaba8ctiomatkga

Uwaga! Transport myjki podczas mycia szk@ga nie m
dojdzie do uszkodze®& powgoki przez szczotki.

Zal eca sifi stagy plan serwisowy, myjka musi byl 1
fit r-w kaUdego dnia a wanien przynajmniej raz w tyo(
Poza tym waUne jest sprawdzanie dgugoSci wg-kna

windkszych wymiar-w, dgugoSi wg-kna od dogu do g-r
Nal eOy |j N wtreidy mrdepduwki cevdal do djugoSci r-wnomierne
W strefie przed myciem i w gg-wnej strefie mycia n
zdefiniowane przez producenta myj ki jako szczotKki
0.15mm-0.20mm).

Nal epewni i sif, jaka |jest mianaprzed poducedty secroteki wgosi
inie dopuScil do przekroczenia tej wartoSci.
W przypadku szczotek dobre wyniki uzyskuje sin c

spryskiwania wgosia onyisokdl treonper abursPowpdowal i
Proces suszenia formawgkomonygst adbymahoBSanpawi etr z

Powietrzewni m uUywane musi byl filtrowane (naleUy dba
Niedopuszczalne jestaby poprocesies uszeni a na powierzchni formatki
W zal eUnoSci od warunk-w Srodowi skowych moUe doj
myjki. Wi dal to po praebarwi emi eUr wls&lazyMalgNSI i s
Scianach urzNdzenia.

Mo Unamut ezapobiec stosujNc odpowiedni biocyd. W-
odpowi ednim Srodkiem chemicznym i tym samym popra
Przed takN operacjN naleUy sprawdzil u producenta
wody, czy meBmactiakfrzeprowadzil.

Euroglas/ Glastr®sch nie ponosi odpowiedzial noSci
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20Kontrola jakos$ci produktu
20.1 Zalecenia

Klientom, kt-rzy pracujN pierwszy raz z powgdokami
produkcji. UmoUliwia to wczesne wykrycie i unikni

Pracownicy muszN byl odpowiednio przeszkoleni .
202 Kryteria akceptac] ipowleeZoregat PONMEN H0P6al s z kt a

Euroglas/ G| a s tdro°sstcahr cza produkt szkgof TweEnropeijakbriaacyj ne
cagym Switegbe.po®odu produkujemy EN1606 wedjsgkd
powlekanego.

Kontrola opisana w tej normie przewiduieconast Apuj e:

Fragment normy PN-EN 1096-1

Szkgo powlekane moUe byl badane w postaci tafli o«
gotowych do instalacji. Badania mogN byl przeprow
zastosowania. BapawiNekaybdospadgaaje sin oglidzinor
3 m. Faktyczna odleggoSi bndzie zaleUei od rodza

przypadku oraz od zastosowanego Fr-d§a Swiatga
odbitym powinnorkeiz wplsemavmé opa ogl Ndaj Ncego th s

stanowi | zewnfitrznN stronfi oszklenia. Nat omi ast

przechodzNcym powinno byl przeprowadzone przez ob:
kt -ra bridziewmsfitamowN I {stwroni oszklenia. Podczas ba
lini N prostopaddN do powierzchni szkga powlekane

przejSciu przez to szk§o dochodzi do oczu obserwa
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Tablica 1 — Kryteria akceptacji wad szkla powlekanego

KRYTERIA AKCEPTACJI
TYP WADY
TAFLA/TAFLA INDYWIDUALNA TAFLA
ROWNOMIERNOSC/PLAMA Dozwolone, Dozwolone, jesli nie zakiocaja widoku
jesli nie zaktocajg
widoku
POWIERZCHNIA GEOWNA | POWIERZCHNIA BRZEGOWA
PUNKTOWA Nie dotyczy
Plamki/Pinholes; Niedozwolone Niedozwolone
>3 mm
>2mmi<3mm Dozwolone, jesli nie wiecej Dozwolone, jesli nie wiecej
niz 1/m? niz 1/m?
Klastry; Niedozwolone Dozwolone, jesli nie na
powierzchni widoku przez szybe
Rysy,
> 75 mm Niedozwalone Dozwolone, jesli sg oddalone
od siebie = 50 mm
=75 mm Dozwolone, jesli lokalna Dozwolone, jesli lokalna
gestosc nie zakloca widoku gestosc nie zakloca widoku

Rozporz Nd zeni e k cPNENDO61 patr z

Kryteria oceny p-F¥niejszego produktu koEGowego mo
Obowi Nzkiem przetw-rcy jest odpowiednie spegdnien
wytycznych i przepis-w prawnych.

21. Wady pozorne przy produkcji szyb zespolonych

Poni Usze wady pozorne nsiNe wyojdN cezgoanjeN zr eokcl eannya Cij i
I Zjawisko interferencji
1 Efekt podwdéjnej szyby
f Wielokrotne odbicie lustrzane
f Kondensacja na powierzchniach zewnetrznych
21.1 Zjawisko interferencji

Na szkle zespolonym mogN wystNpil pojedyncze zjav
Swi at ga zwane prNUOkami Brewstera pojawia sifi W sz
wykonane ze szkied o bardzo magej r - (erod409dogr uboSc

700 em, tj. dgugoSci fal pasma Swiatga widzialneg:¢
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wzglfidem siebie pod niewielkim kHNfem,jept gdpdo- 0
700n m. Stosowane w szybach zdapalkdreyglzusek o nFImo

r-Unicami gruboSci, co stanowi jego wielkN zalett
silnych pierScieni, prNUk-w lub plam, kt-re stajN
Zjawiska interferencijei wpQPwdpfhN sposprzeprzystoSi
zespolonych, sN okolicznoSci N fizykalnN i w zwi Nzl
obr-cenie lub lekkN zmianfi kNta nachylenia moUna
brak r-wnol.eggoSci tafli)

212 Ef ekt podwoéjnej szyby

W kaUdym szkle zespolonym, gaz zostaje hermetyc:
szybami. Poprzez to ciSnienie wewnNtrz szkga zdet
zakgadu produkcyjnego, ciSnaetnré& pombsferwcpodcygal
JeSIi uwarunkowania te sN inne niU na miejscu mor
powietrza na zewnNtrz a ciSnieniem gazu w przestr
MoUe to doprowadzil do chwi |l owjgdgnezyol gzthr ¥ obsaziee E | u b

zewnitrznym odbicia lustrzane mogN sifn wydawal mn
Oadnego wpgywu na jakoSi szkga, jego izolacjn tern
czy teU dobrN przejrzystoSi.

Aby ul ejpaskzoy§i optycznN refleksyjnego szkga przec

moUna wybral trochid grubszN. Wtedy r-Unica ciSni e
podczas kiedy grubsza pozostanie st almnészego Nal eU
formatu albo takimzni ekor zystnymi proporcjami. Dopuszczal ne

szybciej przekroczone ni U przy szkle duUego for ma
Ef ekt mosdyby ynika z praw fizykiiw zwi Nzku z tym nie moUe by
reklamaciji.

21.3 Wielokrotne odbicie lustrzane

Na r-OUnych powierzchniach szkghokespohohegdbmbUku
ozr-Unicowanej intensywnoSci. Pmiye gzKllekasypanNjol
mo Uwec wzmocnieniu.Poni ewaU mamy tu do czynienia z natur a
wi el okrotne odbicia lustrzane nie podlegaj N rekl a

214 Kondensacja na powierzchniach zewnetrznych
Strona wewnetrzna

Punkt rosy na wewnitrzne|j pcazveineg ruz)c h n & missykjgracolcw , |
wilgotnoSci powietrza, temperatury w pomieszczeni
wykazujN sif wifkszN szczelnoSci N niU stare syste
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ciepga ale r-wnieUO wymianie wilSdocpomi Regrczeni 4o
osi Ngnificiu pewnego stopnia szyba wewnitrzna zost
wil goci np. przez cznste wietrzenie pomieszczeni

Strona zewnetrzna

Poprzez wyUszN izolacjii termicznN nowagnegsnego S
szyba zewnAtrzna ociepla siaJ tiylolld rminezmadznprez
zwewnNtrz na zewnNtrz jest niewielka. Przy niskic

ul ega dodat kowe muprwyc hajyosdozkeineiju wi | gozmp&lciowpbwipet
stronie zewnntrznej.

22.Przykt adowe problem i rozwiagzania
Objaw Mozl i wa przy Mozl iwe rozw
Drobne, r-wnol|Szczotki w myj[Sprawdzil szcz
powgoce twarde konieczne wymi
delikatniejsze
Zbytdu Uy docisk |[Zredukowal doc
myjce
Nieprawi dgowa |Sprawdzil czuj
gruboSci szkga
Zabrudzone wgoWyczyScil wgos
Zamglenie szkgSzkgo wydgina Zmniejszy ltemper at ur i
po stronie niepowleczonej krawndziami kudogu |l ub przec
podczas wej Sci|jzwiikszeniem t
g-ry
Zamgl enie szkgSzkgo wygina s|/Zmniejsz t emper at
krawndziach bokradvai ami ku dji znacznie zwi
stronie niepowleczonej podczaswej Sci a do |t emper adtougrui =z
Zamgl enie szkga|Szkgo podnosi |[Zwinkszyl temp
na stronie powleczonej Srodkiem po wewej Sci awNK uod
pieca dotykajNzmniejszyl z g
grzejnych
Zamglenie szkgSzkgo wygina s/Zmniejsz tempe
bocznych krawinkrawndziami Kkui znacznie zwi
powgoce podczas wej Sci|temperaturi z
dotykaj Nc el en
grzejnych
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Plamy,pr zepal eni afSzkg§o bygdo zbyZredukowal ¢ten

grzane czas grzania
Siatka sphka®|Za niskie ciSnzwinkszyl ci Sn
gruboziarnista chgodzenia lubchgodzeni a
powi etrze chgo
Siatka spinka®|Za wysokie ci§Zmniejszyl w r
drobnoziarnista chgodzenia |l ubci Snienie hart

powi etrze chgo
Szkgo phika bezlSzkgo nie osi NZwi ikszylzaniazas

grzaniu wystarczaj Ncej
l ub zostago ni
nagrzane

23. Informacje prawne

Euroglas/ G| a s torprsaccrowa§ naj waUni ej sz eomencieighcppwstaniai  z al ec
zgodnieznaj l epszN wiedzN i przekonani em.

Euroglas/ Gl astmi®eschidpowi ada za brakuj Nce informacje d
rodziny produfkTt -w Silverstar

Niniejsze Post epowawt gcanew dotyczagce przetwo6rstwa szki
zrodziny produk t®d@wumerSéwizyjeyr268201201-01-T, obowi Nzuj N z ¢ hw
publikacji dla nastipuj Ncych produkt - w:

Silverstar® EN2plus T

Silverstar® ET

Silverstar® ZERO T

Silverstar® ZERONG T
Silverstar® Selekt T (Combi Neutral 70/40 T)
Silverstar® Selekt 74/42 T
Silverstar® Combi Neutral 30/21 T
Silverstar® Combi Silver 32/21 T
Silverstar® Combi Neutral 40/21 T
Silverstar® Combi Bronze 40/21 T
Silverstar® Combi Grey 40/22 T
Silverstar® Combi Grey 50/28 T
Silverstar® Combi Neutral 51/28 T
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Silverstar® Combi Grey 60/33 T
Silverstar® Combi Neutral 61/32 T
Silverstar® Combi Neutral 70/35 T
Silverstar® Combi Neutral 70/35 NG T
Silverstar® Superselekt 35-14 T
Silverstar® Superselekt 60-27 T

4,/
— —

izastfipuj N inst rPolkdjeqpomwamaretd wytyczne dotyczagce
termoizolacyj nego z rodziny pr Onimé tedinyjny 219030402-3.t ar

Euroglas/ G| a s tzra®sstcrhzega sobie prawo do zmian | ub wuzup
chwili i bez zapowiedzi.

Nasze wyt yczne edopryzetNw-r st wa szkga rteegruthaijNo | aam| wmie
ipostnpowania z powleczonymi formatkami.
Oodpowiednie wytyczne dotyczNce formatek moUna
handlowego.

24. Zalecenia

241Zastosowani e korka jako przektadki
Korka jako przekgadnkak gmiemri omoN no kinejglgN na powdo
zmi ikczacze tam zawarte zostawi N trwagy Slad. JeS$S
byl umieszczone maksymalnie w obrfibie wyszlifowan

Przy gotowej szybie zespol onejeknazabieesskicaomgnejdoni es z c z
wnfitrza pomieszczenia, wtedy Slady biadN widoczne
korkowN umieSci sifn na zewnNtrz, Slady bAdN widoc:

24.2 Naklejki i etykiety

Zalecamy stosowanie etykiet z kl ejem akryooklyen aiMoDaawyjezaj wi
izostawiajN najmniejsze Slady na szkle.

243Szkt o float

Przy standardowej strukturze szyby zespolonej teri
ni epowleczonN na zewnNtrzze. mdal®towadyl @ypryowlNawsz k
pozycji 1.

24.4 Proces mycia

W zaleUnoSci od warunk-w otoczenia moUe dojSi do
Wi dal to po odbarwieniu rolek |l ub walc:-w. MoUe n
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SciankmzKNdzZmomi ec temu moUna, st osWjweczrnsdmawi edn
przepgukal myj ki odpowi ednim Sposkbemophawi kzmwan
Srodowi ska

Przedt akim dzpmadgsanm emasi ignNi intamykjaastagjiiuzdatniapia o d u c e
wody,czy takN operacjn moUna przeprowadzi .

Euroglas/ G| as tnries @ronosi odpowiedzialnoSci za ewentual
245Skt adowanie szkta zespolonego z powtoka ter mo

Szkgo zespolone nie moUe byl nigdyy,r oani emd ze ¢-glomiee
ani znaj dywal sin w cznSciowym <cieniu. W tym
niebezpiecze®two phikni Al termicznych.

24.6 ldentyfikacja towaru

Aby uni knNi pomygek zwi Nzanych z identfyfdlekaacj N sz
s i pdzostawienia dostarczonej etykiety na ostatniej tafli.

R-Une produkty téTmiezoN BélsvebNthol orystycznie ki
2471 dentyfi kacja strony z powtokag

Do identyfikacji strony z powdolEN moUna uUyl dete

MoUna tudkyUe omomierza
24.8 Identyfikacja strony cynowe;

Do identyfikacji strony cynowej moUna uUyl | ampy

Poleca sifi r-wnieU detektor strony cynowej
249Naci sk ciecia

Naci sk cifcia powinien byl sprawdzany regularnie

Nal eUOy uOyi tu odpowiedniego manometru.

24100kresl enie konstrukcij.i szkta zespolonego
OkreSlenie gruboSci tafli skadowych zamontowaneg
za pomocN miernika | aserowego.
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25.Normy dla szkta w budownictwie
PN-EN 356: S z k + budawnictwie

Szybyochronne--Badania i klasyfikacja odpornoSci na rfcz
PN-EN 410: Szkto w budownictwie
OkreSlanie Swietlnych i sdonecznych wgaSciwoSci o

PN-EN 572: Szkto w budownictwie

CznSci 1/2/8/9 Podst sodawawapniows-kozeryianavegos z k § a

PN-EN 673: Szkto w budownictwie

OkreSlenie wsp-gdczynni ka p-rMewdaiotdiczenioma ci epga (wart
PN-EN 674: Szkto w budownictwie

OkreSlenie wsp-gdczynni kblepodano&gonanjceeppggytw"gr
PN-EN 1096: Szkto w budownictwie

CzhniSdi Stkgo powlekane

PN-EN 1279: Szkto w budownictwie

Cz i S6 Szytly zespolone izolacyjne

PN-EN 1863: Szkto w budownictwie

Cznisci 1/ 2 Termiczni e waapmiovorkizemmamowes zk o sodowo
PN-EN 12150 wbuslawnictwie

Cznsci 1/ 2 Termicznie hart o-wapmosvo-krzemignowec zne szkgo
PN-EN | SO 12543: Szkto w budownictwie

CznS®ii Bzkjo warstwowe i bezpieczne szkgdo warstwo
PN-EN 12600: Szkto w budownictwie
Badani e walldadgewa metoda badania i klasyfikacja s:

PN-EN 13363: Urzgdzenia ochrony przeciwstoneczne]j
CzeSi 1/2 Obliczanie wsp-gczyhhni paomrerndowani a s§:¢
iSwi at §a

PN -EN 20140-3: Akustyka

Pomi ar i zolacyjnoSci akustycznej w budynkach i

budowlanych

Pegna treSi norm dla szkgda w buwvwopkpl ct wie dostfipn
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